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№ СЗ/1227 от 22.08.2025
Утверждаю 
Заместитель Генерального директора по эксплуатации
_________________________

Техническая спецификация
на «Работы по ремонту/модернизации судов/ платформ/плавучих конструкций». (Код по ЕНС ТРУ 331510.100.000001)

	№
	Требования

	1
	

	1
	Описание закупаемых работ

	
	Срок выполнения работ: не более 60 календарных дней на каждое судно. 
Место проведения работ: на территории Поставщика в условиях заводского докования.
Цель выполнения работ:  произвести текущий ремонт морских буксиров «Бекет» и «Жаннат» для обеспечения прохождения пятилетнего освидетельствованию в Морском Регистре Судоходства, согласно «Правилам освидетельствования судов в эксплуатации», утверждённым приказом Министра транспорта и коммуникаций Республики Казахстан, №216 от 21 апреля 2011 года, а также для дальнейшей бесперебойной работы буксиров в технологическом процессе порта Курык.
Условия выполнения работ: выполнить в условиях заводского докования текущий ремонт морских буксиров «Бекет» и «Жаннат» в соответствии с международной практикой судового ремонта. Устранить дефекты корпуса и корпусных конструкий, подводного и надводного борта, рулевого устройства, винтов, главных и вспомогательных двигателей. При необходимости выполнить ремонт отдельных механизмов, комплектов, узлов и элементов оборудования судовых устройств. Востановить все технико-эксплуатационные характеристики судов для прохождения ими пятилетнего освидетельствования в Морском Регистре Судоходства (далее по тексту – МРС). Работы производить в соответствии с Правилами и под контролем инспектора МРС, в строгом соответствии с требованиями, указанными в «Журнале технического наблюдения при освидетельствовании судна в ремонте «Жаннат», регистровый номер 020409» и в «Журнале технического наблюдения при освидетельствовании судна в ремонте «Бекетт», регистровый номер 020396». Потенциальный Поставщик обязан представить документы, разрешающие ему производить доковый ремонт морских судов.


	2
	Требуемые функциональные, технические, качественные, эксплуатационные характеристики закупаемых работ

	
	2.1. Назначение морских буксиров «Бекет» и «Жаннат»: буксировка несамоходных барж дедвейтом до 4000 тон со скоростью до 5 узлов, проводка судов по акватории порта, постановка судов к причалу, оказание спасательных операций. 
2.2. Основные характеристики и главные размерения:
	Длина габаритная         
	25.50 м

	Ширина габаритная
	7.60 м

	Высота борта на миделе
	3.20 м

	Осадка по КВЛ 
	2.50 м

	Максимальная мощность ГД 
	882 КВт

	Тяговое усилие на швартовах
	10 т

	Водоизмещение  
	306 т

	Экипаж 
	8 человек

	Скорость
	9,50 узлов


2.3. Тип буксира:
архитектурно-конструктивный тип буксира – стальной, двухвинтовый, однопалубный, с расположением машинного отделения в средней части и рубкой на верхней палубе судна. 
2.4. Район плавания и эксплуатации:
район плавания – ограниченный I;
район эксплуатации – Каспийское море.
2.5. Класс судна:
класс судна – КМ I  буксир; 
буксир спроектирован и построен в соответствии с требованиями Классификационного Общества члена МАКО и других надзорных организаций Республики Казахстан, а именно на класс РМРС.
2.6. Условия эксплуатации:
буксир будет эксплуатироваться круглогодично по своему назначению. Расчетные температуры:
- наружного воздуха   от -300С до +450С
- забортной воды        от +50С до +350С.
2.7. Автономность:
полный  запас  дизельного топлива составляет  50,3 т.;
вместимость цистерн пресной воды составляет 18,44 м3.; 
автономность плавания по запасам топлива и провизии  составляет 10 суток, по запасам пресной воды автономность неограниченная.
2.8. Остойчивость и непотопляемость:
остойчивость и непотопляемость буксира во всех эксплуатационных случаях загрузки удовлетворяет требованиям Правил Классификационного Общества в соответствии с классом судна.
2.9. Параметры конструкции корпуса:
корпус буксира спроектирован и построен по документации, разработанной компанией GOLDPINE MARINE & ENGINEERING (S) PTE LTD под надзором NKK.
2.10. Энергетическая установка:
энергетическая установка состоит из двух дизель-редукторных агрегатов (ДРА), работающих на гребные винты с фиксированным шагом (ВФШ);
в состав ДРА входит:
- дизельный двигатель марки V180TIN, мощностью 441 кВт (600 л.с.);
- редуктор марки DMT400HL, с передаточным отношением 4,95;
- электроэнергетическая установка (ЭЭУ) в составе 2-х дизель-генераторов переменного тока частой 50 Гц, марки    6СТА 8,3-G, мощностью по 68 кВт.
2.11. Предварительная ремонтная ведомость на одно судно:
представлена в приложениях №1 и №2.
2.12. Требования по промышленной безопасности и охране окружающей среды:
 работы выполнить в соответствии с требованиями противопожарной безопасности, правил технической эксплуатации электроустановок, правил техники безопасности, охраны труда и действующего законодательства Республики Казахстан.
2.13. Обеспечение транспортом для контроля ремонта:
Поставщик обязуется предоставить Заказчику служебный транспорт (автомобиль с водителем) на весь период проведения ремонтных работ буксиров «Бекет» и «Жаннат» для обеспечения возможности оперативного контроля и участия представителей Заказчика в приемке, осмотрах и согласованиях, связанных с ходом ремонта.
Транспорт должен быть предоставлен по предварительному запросу Заказчика не позднее чем за 24 часа до предполагаемой даты использования. Все расходы, связанные с предоставлением указанного транспорта, несёт Поставщик.
2.14 Фотофиксация всех этапов выполнения работ
Поставщик услуг обязан осуществлять фотофиксацию всех этапов выполнения работ. Каждое фото должно содержать отметку с датой съёмки. Полный фотоотчёт предоставляется Заказчику в электронном виде после завершения полного объёма работ.

2.15. Результаты освидетельствований, содержание требований:
1. Обеспечить постановку судна в док на кильблоки по схеме отличной от схемы, примененной при предыдущем доковании, для возможности освидетельствования участков наружной обшивки, находящихся на кильблоках при предыдущем доковании. 
2. Предъявить судно после постановки судна в док и очистки корпуса. Представить схему постановки судна в док (используемую при настоящем доковании). 
3. Выполнить замеры толщин корпусных конструкций, в объеме, предусмотренном Правилами классификационных освидетельствований, представить Отчет по замерам остаточных толщин. Работы по выполнению замеров остаточных толщин корпусных конструкций признанной PC организацией должны выполняться в присутствии инспектора PC. При выполнении замеров толщин обеспечить своевременное информирование исполнителем судовладельца и инспектора о выявленных дефектах. 
4. Для определения необходимости разборки рулевого устройства представить карты замеров зазоров в подшипниках рулевого устройства. 
5. Якорные цепи выкатать из цепных ящиков, очистить, произвести замеры износов, предъявить к осмотру с сертификатами, предъявить в работе устройство аварийной отдачи якорных цепей. 
6. Предъявить все головки воздушных труб на открытых участках палубы в разобранном виде. 
7. Предъявить к внутреннему освидетельствованию все танки, цистерны и др. пространства (для топливных танков допускается предъявление не менее 2 разнотипных, для танков смазочного масла допускается 1 встроенный в корпус танк). Для конструкций подлежащих детальному освидетельствованию, необходимо обеспечить проведение освидетельствования одновременно с выполнением замеров толщин этих конструкций. 
8. Произвести испытание топливных, масляных танков, фекального, танка грязного масла и льяльного танка, цистерн питьевой и мытьевой воды, балластного танка в соответствии с требованиями Правилами PC. 
9. Произвести дефектацию закрытий водонепроницаемых отверстий (двери, крышки сходных люков), иллюминаторы по судну. 
10. Предъявить спасательные средства общего и индивидуального назначения, противопожарное оборудование и снабжение. Предоставить акты проверок ниже перечисленного снабжения на предприятии, имеющего Свидетельство о признании PC: спасательных плотов, спасательных кругов и жилетов, самоспасателей, гидротермокостюмов, огнетушителей, снаряжение для пожарного, дыхательных аппаратов переносных пенных комплектов в МО, системы углекислотного пожаротушения. 
11. Предъявить навигационное оборудование и снабжение, аварийное снабжение, линеметательное устройство и пиротехнику. 
12. Испытать все пожарные рукава рабочим давлением от водопожарной магистрали, проверить наличие ключей в каждом ящике для хранения пожарных шлангов. 
13. Произвести испытание на водонепроницаемость закрытий наружного контура поливом воды из водопожарной магистрали. 
14. Предоставить «Заключение о техническом состоянии корпуса судна», выполненное признанной PC организацией.  
15. Предъявить гребное устройство судна в разобранном виде с дефектацией, предъявить карты обмеров. Произвести напрессовку гребных винтов и полумуфт гребных валов в соответствии с расчетными параметрами, выполнить цветную дефектоскопию лопастей гребного винта в зоне "А" и конусов гребных валов. 
16. Предъявить донно-бортовую арматуру в разобранном виде, выполнить гидравлические испытания арматуры после сборки, Рисп - 0,5 МПа (0,2 МПа распол. выше ватерлинии). 
17. Выполнить испытания уплотнений гребных валов, гидростатическим давлением системы смазки. Выполнить испытания уплотнений гребных винтов Рисп 0,2 МПа. 
18. Предъявить судно перед спуском на воду. 
19. Выполнить и предъявить PC проверку центровки валопровода после спуска на воду. При превышении допустимых параметров - выполнить центровку. 
20. Предъявить к освидетельствованию в объеме очередного с разборкой, вскрытием, выполнением необходимых обмеров, дефектоскопии и испытаний механизмы судна (с учетом рекомендаций заводов-изготовителей оборудования): 
а) Главные двигатели с обслуживающими механизмами; 
б) Редукторы ГД; 
в) Вспомогательные двигатели; 
г) Насосы судовых систем: пожарные, осушительные, топливные, масляные, льяльных вод, сточных вод, охлаждения, системы гидропривода, рулевых машин. 
ц) Сепаратор топливный; 
е) Брашпиль; 
ж) Лебедку буксирную. 
21. Предъявить к освидетельствованию трубопроводы систем механических установок (газовыпускной, топливной, смазочного масла, охлаждения). Газовыпускная система двигателей освидетельствуется с обеспечением доступа для внутреннего осмотра глушителей и искрогасителей. Арматура топливной системы, системы смазочного масла и охлаждения должна быть от дефектована и отремонтирована. 
22. Предъявить к освидетельствованию трубопроводы систем общесудового назначения, трубопроводов систем ПЗМ, трубопроводы гидравлики. Клапан аварийного осушения предъявляется для освидетельствования в разобранном виде. 
23. Выполнить гидравлические испытания трубопроводов водопожарной системы давлением, равным 1,5 наибольшего рабочего давления в системе, но не менее 1,0 МПа, с обязательным снятием изоляционных материалов на всех участках, где они установлены. 
24. Выполнить замену гибких шлангов углекислотного пожаротушения. 
25. Предъявить в работе быстрозапорные клапана топливных цистерн. 
26. Выполнить гидравлические испытания системы углекислотного пожаротушения предприятием, имеющим признание PC на выполнение соответствующих работ: 
- не менее 10% баллонов, Рисп=1,5 Ррасчетного давление баллона, до испытания баллонам выполнить внутреннее освидетельствование; 
- трубопроводы от баллонов до пусковых клапанов Рисп=1,5 Ррасчетного давление баллона; 
- трубопроводы от пусковых клапанов до сопел и трубопроводы от предохранительных устройств Рисп= 5 МПа. 
27. Предоставить откорректированную согласно последних требований и одобренный PC План управления мусором, установить согласно плана оборудование для сбора мусора. 
28. Предъявить к освидетельствованию в разобранном виде генераторы судовой электроэнергетической установки с контролем воздушных зазоров и сопротивления изоляции. 
29. Предъявить к освидетельствованию в разобранном виде электродвигатели механизмов, устройств и оборудования ответственного назначения, преобразователи электрической энергии судна. 
30. Предъявить к освидетельствованию ГРЩ, ЗРЩ, РЩ, пульты управления и пускорегулирующую аппаратуру электроприводов, с проведением обжатия токоведущих соединений. 
31. Предъявить настройку защит судовых генераторов, тепловой защиты электроприводов ответственного назначения. 
32. Настроить первичные преобразователи систем автоматизации АПС ГД, ВДГ и судовых систем. Предъявить в действии аварийно-предупредительную сигнализацию судна, авральную сигнализацию, сигнализацию пуска С02 в действии, машинный телеграф, внутрисудовые системы связи, сигнализацию уровня в сборных танках сточных вод, пьяльных вод и нефтеостатков. 
33. Произвести дефектацию с контролем сопротивления изоляции, ремонт креплений и предъявить к осмотру кабельную сеть по судну. Выполнить замеры переходного сопротивления молниеотвода. 
34. Произвести дефектацию и ремонт креплений и заземлений электрооборудования (эл.двигателей, розеток, переключателей, светильников). 
35. Предъявить в действии станцию обнаружения пожара. Предъявить документы, подтверждающие проверку регламентированных характеристик датчиков пожарной сигнализации признанной PC организацией, или судового акта их проверки при помощи специальных устройств. 
36. Провести техническое обслуживание судовых аккумуляторов с проверкой остаточной ёмкости, уровня и плотности электролита. 
37. Выполнить дефектацию светильников основного и аварийного освещения по судну, сигнально-отличительных огней (включая запасные). 
38. Произвести проверку технических характеристик радио и навигационного оборудования, дефектацию антенн и антенных фидеров. 
39. Представить действующие Разрешение на судовую радиостанцию, Подтверждение о регистрации АРБ КОСПАС-САРСАТ и Договор БТО радиооборудования ГМССБ. 
40. По окончании ремонта выполнить проверку остаточной девиации магнитных компасов и корректуру навигационных карт по предполагаемым районам эксплуатации судна. 
41. Выполнить комплексную проверку оборудования ГМССБ признанным предприятием, представить Отчёт о проверке судового радиооборудования ГМССБ ф.6.3.22.2. 
42. По окончании освидетельствования радио и навигационное оборудование предъявить в работе по прямому назначению, провести испытания судовых устройств, электрооборудования и механизмов совместно с системами судна по одобренной PC Программе швартовно-ходовых испытаний. 

Примечание: 
1. В процессе освидетельствования, по результатам дефектации, могут быть выставлены дополнительные требования. 
2. В случае проведения замены деталей и оборудования, поднадзорного PC, предоставлять документы, подтверждающие наблюдение Регистра за их изготовлением в соответствии с номенклатурой PC. 
2.16. Иные требования
Потенциальный поставщик должен соответствовать следующим условиям:
1.	Иметь в собственности док или судоподъёмное сооружение либо заключённый договор с организацией, располагающей соответствующими мощностями.
2.	Иметь собственную лабораторию, аккредитованную классификационным обществом — членом МАКО, на проведение неразрушающих испытаний.
3.	Иметь в штате:
не менее одного специалиста 3-го уровня, признанного компетентным в области неразрушающего контроля, в том числе по измерению толщины корпусных конструкций, стенок трубопроводов и сосудов, работающих под давлением, на судах и плавучих сооружениях;
не менее двух специалистов-дефектоскопистов 2-го уровня.
4.	Иметь в штате не менее четырёх сварщиков, одобренных классификационным обществом — членом МАКО, с квалификацией на выполнение сварочных работ по судовой стали марки не ниже E36.
5.	Иметь в штате не менее 4 маляров судовой специализации (маляр судовой), квалификацией не ниже 4-го разряда.
6.	Иметь в штате не менее четырёх специалистов по антикоррозийной защите (антикоррозийщиков) с квалификацией не ниже 4-го разряда.
7.	Доля местного содержания кадров должна составлять 100%.
2.17. Дополнительные работы
1.	По требованию инспектора классификационного общества, в процессе освидетельствования и на основании результатов дефектоскопии, могут возникнуть дополнительные работы. Все такие работы подлежат обязательному согласованию с Заказчиком, и на их выполнение заключается дополнительное соглашение.
2.18. Поставка комплектующих и запасных частей
Все комплектующие изделия, запасные части, материалы и агрегаты, необходимые для выполнения работ по ремонту буксиров «Бекет» и «Жаннат», должны быть поставлены Исполнителем за его счёт. Поставляемые комплектующие и запасные части должны:
1. Быть новыми, не бывшими в эксплуатации;
2. Соответствовать технической документации изготовителя оборудования и условиям эксплуатации судна;
3. Иметь подтверждающие документы — паспорта, сертификаты соответствия, свидетельства о наблюдении Российского морского регистра судоходства (при необходимости);
4. Соответствовать требованиям действующих стандартов и норм Республики Казахстан, а также Правил классификационных освидетельствований Российского морского регистра судоходства (далее РС).
Исполнитель обязан согласовать с Заказчиком установку всех запасных частей и комплектующих, относящихся к оборудованию, поднадзорному РС, до их монтажа.
Запасные части и комплектующие, установленные без согласования с Заказчиком или не имеющие подтверждающих документов, подлежат замене за счёт Исполнителя.





Начальник службы навигации и связи 				Т. Шаншар




Приложение №1	

Предварительная ремонтная ведомость буксира «Бекет»

	пункт
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Кол-во

	 
	Доковая часть
	 
	 

	1. 
	Установка кильблоков в соответствии с доковой схемой
	судно
	1

	2. 
	Обеспечение судна работниками завода при доковых операциях 
	услуга
	1

	3. 
	Стоянка в доке.
	сутки
	60

	4. 
	Установка и уборка трап-сходни.
	раз
	1

	5. 
	Заземление судна с доком (причалом).
	раз
	1

	6. 
	Подключение судна к электроэнергии
	раз
	1

	7. 
	Утилизация мусора.
	шт
	11

	8. 
	Утилизация подсланевых вод
	т
	1

	9. 
	Услуги крана.
	час
	3.5

	
	Работы по очистке и окраске
	
	

	10. 
	Подводная часть корпуса S=296 м2:
	 
	 

	11. 
	Очистить пескоструем под стандарт SA-2,0.
	м²
	296

	12. 
	Окрасить антикоррозионной краской за 2 слоя 
	м²
	296

	13. 
	Окрасить антиобрастающей краской за 1 слой 
	м²
	296

	
	Надводный борт S=60 м2:
	 
	 

	14. 
	Очистить пескоструем SA-1,0.
	м²
	60

	15. 
	Окрасить антикоррозионной краской за 1 слой 
	м²
	60

	16. 
	Окрасить красной эмалью за 1 слой
	м²
	60

	
	Перо руля 2 шт S=8,0 м2:
	 
	 

	17. 
	Очистить пескоструем под стандарт SA-2,0.
	м²
	8

	18. 
	Окрасить антикоррозионной краской в 2 слоя 
	м²
	8

	19. 
	Окрасить антиобрастающей краской в 1 слой 
	м²
	8

	
	Маркировка судна S=2 м2:
	 
	 

	20. 
	Нанести шкалы осадок, названия судна, порт приписки, диск Плимсоля белой эмалью.
	м²
	2

	21. 
	Протекторная (анодная защита)  ЦА2-30 шт:
	
	

	22. 
	Замена протекторов по корпусу ЦА2
	шт
	30

	
	Цепной ящик внутри - 22,7м²
	 
	 

	23. 
	Очистить от мусора и грязи, протереть.
	м²
	22.7

	24. 
	Очистить под покраску методом St2
	м²
	22.7

	25. 
	Окрасить грунтом - 1 слой.
	м²
	22.7

	26. 
	Окрасить краской в 1 слой.
	м²
	22.7

	
	Главная палуба, фальшборт внутри - 176м²
	 
	 

	27. 
	Очистить под покраску методом St2
	м²
	176

	28. 
	Окрасить грунтом - 1 слой.
	м²
	176

	29. 
	Окрасить эмалью в 1 слой.
	м²
	176

	
	Цистерны пресной воды-115м2
	 
	 

	30. 
	Очистить под покраску методом St2
	м²
	115

	31. 
	Окрасить грунтом - 1 слой.
	м²
	115

	32. 
	Окрасить специальной краской для цистерн питьевой воды (сертификат) в 1 слой.
	м²
	115

	
	Цепи якорные калибр 19, общая длина 250м
	 
	 

	33. 
	Отдать цепь от жвакогалса.
	шт
	2

	34. 
	Снять с якорной смычки.
	
	

	35. 
	Отдать цепи в доке 2 комплекта, предъявить Регистру - якорь-цепь, дефектация якорной цепи с разборкой и сборкой кентарных звеньев, очистка пескоструем, сборка, окраска и маркировка якорных цепей. Установка якорной цепи и якоря на штатное место. Зачистка цепных ящиков. Дефектация и ремонт жвакогалсов и механизма отдачи, сдача в работе.
	
	

	36. 
	Разобрать соединительные звенья цепи ЛБ № 1 и № 2 от якоря, соединить якорную смычку со смычкой № 2 соединительным звеном № 2
	к-т
	1

	37. 
	Подварить контрофорсы цепи
	шт
	12

	38. 
	Изготовить контрофорсы цепи
	шт
	2

	39. 
	Выполнить маркировку цепей цифрами  ЛБ
	к-т
	1

	40. 
	Разобрать соединительные звенья цепи ПрБ № 1 и № 3 от якоря, соединить якорную смычку со смычкой № 3 соединительным звеном № 3
	к-т
	1

	41. 
	Выполнить маркировку цепей цифрами  ПрБ
	к-т
	1

	
	Якорно-швартовный брашпиль (без стоимости ЗИП)
	шт
	1

	42. 
	Снять кожухи, тормозные ленты снять крышки грузового вала, поднять вал. Предъявить Регистру в разобранном виде детали брашпиля.
	
	

	43. 
	Разобрать редуктор, слить масло, промыть, продефектовать.
	
	

	44. 
	Зачистить шейки вала, зубья колес.
	
	

	45. 
	Наварить и зачистить выработанные места цепных звездочек (по дефектации).
	
	

	46. 
	В редукторе зашлифовать шейки валов, зачистить зубья червяка, колес и шестерен.
	
	

	47. 
	Заменить тормозные ленты.
	
	

	48. 
	Произвести монтаж с пригонкой и центровкой узлов и деталей.
	
	

	49. 
	Заправить редуктор маслом.
	
	

	50. 
	Отрегулировать, испытать в действии и сдать экипажу и Регистру.
	
	

	51. 
	Отремонтировать фундаментную раму
	
	

	
	Кингстонные ящики - 2 к-та.
	 
	 

	52. 
	Демонтаж, монтаж кингстонных решеток 400х300 м (по 0,5м³).
	шт
	3

	53. 
	Очистить пескоструем под стандарт SA-2,0.
	м²
	10

	54. 
	Продефект толшины стенок в кингстонных ящиках - 40 точек.
	Точек 
	40

	55. 
	Окрасить антикоррозионной краской за 2 слоя (без стоимости краски).
	м²
	10

	56. 
	Окрасить эмалью в 1 слой (без стоимости краски).
	м²
	10

	57. 
	Изготовить, установить и снять после испытания заглушки на кингстонные ящики для испытаний, испытать кингстонные ящики, предъявить Регистру.
	шт
	2

	
	Ремонтно-восстановительные работы
	
	

	58. 
	Донно-забортная арматура.
	
	

	59. 
	демонтировать, доставить в цех, разобрать, очистить, предъявить Регистру в разобранном виде, проточить на станке, притереть посадочные места, собрать с заменой набивки сальников и прокладок, произвести гидроиспытание на 0,5Мпа и установить на судне. 
	 
	 

	60. 
	Клинкетные задвижки:
	 
	 

	61. 
	Ду-80 бронза
	шт
	1

	62. 
	Ду-65 бронза
	шт
	4

	63. 
	Ду-40 бронза
	шт
	5

	64. 
	Ду-32 бронза
	шт
	1

	65. 
	Ду-25 бронза
	шт
	1

	66. 
	Ду-150 чугун.
	шт
	4

	67. 
	Дисковый поворотный затвор в сборе с редуктором Ду150мм
	шт
	1

	68. 
	Клапан угловой  фланцевый Ду150 (чугун)
	шт
	1

	69. 
	Клапан проходной запорный фланцевый Ду32 (бронза)
	шт
	2

	70. 
	Клапан проходной запорный фланцевый Ду25 (бронза)
	шт
	2

	71. 
	Клапан проходной невозвратно-запорный штуцерный Ду20 (бронза)
	шт
	2

	72. 
	Кингстонные фильтры
	
	

	73. 
	Демонтировать кингстонный фильтр, очистить, грунтовать, ремонтировать вставку фильтра, установить на место.
	Шт
	3

	74. 
	Провести гидравлическое испытание межкингстонного трубопровода Р=5кг/см².
	шт
	1

	
	Горловины цистерн
	 
	 

	75. 
	Вскрыть/закрыть горловины цистерн :
	 
	 

	76. 
	-сточные цистерны OGT-4 V=3,98 (37-39шп ПрБ), OGT-3 (37-39шпЛ.Б) V=3,98м3, OGT-5 V=10,17(33-37шп ПрБ), OGT-2 V=0,86м³ (16-18шп ПрБ),
	шт
	4

	77. 
	-цистерны пресной воды WT-7 V=3,86м³, WT-9  V=9,22м³ , WT-8 V=9,22м³  2-е дно.
	шт
	3

	78. 
	-коффердамы (32-33шп-2-е дно, 7-8шп Л.Б и ПрБ)
	шт
	3

	79. 
	-сухой отсек VT-1 (33-37шп Л.Б) V=10,17м³
	шт
	1

	80. 
	-топливные цистерны FT-1 (8-15шп Л.Б),  FT-2 (8-15шп Пр.Б),  V=2х18,29 м³
	шт
	2

	81. 
	Ремонт горловин на ГП - 12шт, по настилу 2-го дна в каютах- 4шт, В МО- 2шт
	шт
	18

	82. 
	Ремонт мерных горловин топливных цистерн
	шт
	2

	
	Цистерны
	 
	 

	83. 
	Чистка, мойка и уборка танков, цистерн с удалением отходов топлива, вод и грязи:
	 
	 

	84. 
	Цистерны дизельного топлива ПрЛБ V- 2х18,29м³
	м³
	36.58

	85. 
	Цистерны дизельного топлива ДП V- 20,31м³
	м³
	20.31

	86. 
	Цистерна сбора нефтесодержащих вод ПрБ V=0,86м³
	м³
	0.86

	87. 
	Цистерна шлама и нефтепродуктов ЛБ V-0,86м³
	м³
	0.86

	88. 
	Дегазация цистерн:
	 
	 

	89. 
	Цистерны дизельного топлива ПрЛБ V- 2х18,29м³
	м³
	36.58

	90. 
	Цистерны дизельного топлива ДП V- 20,31м³
	м³
	20.31

	91. 
	Цистерна сбора нефтесодержащих вод ПрБ V=0,86м³
	м³
	0.86

	92. 
	Цистерна шлама и нефтепродуктов ЛБ V-0,86м³
	м³
	0.86

	93. 
	Проверка на загазованность цистерн с выдачей акта:
	 
	 

	94. 
	Цистерны дизельного топлива ПрЛБ V- 2х18,29м³
	шт
	2

	95. 
	Цистерны дизельного топлива ДП V- 20,31м³
	шт
	1

	96. 
	Цистерна сбора нефтесодержащих вод ПрБ V=0,86м³
	шт
	1

	97. 
	Цистерна шлама и нефтепродуктов ЛБ V-0,86м³
	шт
	1

	98. 
	Зачистить цистерны и отсеки под дефектацию:
	 
	 

	99. 
	Сухой отсек VT-1 ЛБ V=10,17м³
	шт
	1

	100. 
	Сухой отсек VT-2 ПрБ V=7,88м³
	шт
	1

	101. 
	Сухой отсек VT-3 ЛБ V=7,88м³
	шт
	1

	102. 
	Сточная цистерна 1х3,98м³ (OGT-4 )
	шт
	1

	103. 
	Сточная цистерна 1х10,17м³ (OGT-5 ПрБ) 
	шт
	1

	104. 
	Цистерны пресной воды 2х9,22м³
	шт
	2

	105. 
	Цистерны пресной воды 1х3,86м³
	шт
	1

	106. 
	Балластные танки 2х9,82м³, 1х19,13м³
	 
	 

	107. 
	Испытание на водонепроницаемость:
	 
	 

	108. 
	Цистерны дизельного топлива ПрЛБ V- 2х18,29м³
	шт
	2

	109. 
	Цистерны дизельного топлива ДП V- 20,31м³
	шт
	1

	110. 
	Балластные танки 2х9,82м³, 1х19,13м³
	шт
	3

	111. 
	Сточная цистерна 2х3,98м³ (OGT-3, OGT-4 )
	шт
	2

	112. 
	Сточная цистерна 1х10,17м³ (OGT-5 ПрБ)
	шт
	1

	113. 
	Цистерны пресной воды 2х9,22м³, 3,86м³
	шт
	3

	114. 
	Цистерны пресной воды 3х0,5м³
	шт
	3

	115. 
	Замена труб:
	
	

	116. 
	Замена всех труб системы водоснабжения пресной воды со стальных на металлопластиковые
	к-т
	1

	117. 
	Замена всех стальных труб сточно-фекальной системы на оцинкованные трубы 
	
	

	
	Корпус и корпусные конструкции.
	 
	 

	118. 
	Произвести замеры остаточных толщин, деформации и трещин в элементах корпуса судна с оформлением карт и предъявлением Регистру.  
	точек
	2192

	119. 
	Оформление отчета в программе "Волна"
	к-т
	1

	120. 
	Произвести замену кранцевой защиты по всему корпусу судов
	к-т
	2

	
	Судовое оборудование.
	
	

	121. 
	Отремонтировать и ввести в эксплуатацию судовые кран-балки (WJM-HC-1-6000 HYD’ CRANE)
	шт
	2

	122. 
	Отремонтировать и ввести в эксплуатацию буксировочные лебедки (TW 04.010 № TBL 02)
	шт
	2

	
	Рулевое устройство.
	
	

	123. 
	Произвести наружный осмотр рулевого устройства, проверить зазоры между баллером и втулками в направляющем и упорном подшипниках, измерить просадку баллера, составить карты замеров предъявить Регистру.
	к-т
	2

	124. 
	Отсоединить привод к баллеру от рулевой машины, спрессовать румпели.
	к-т
	2

	125. 
	Сделать тех. вырезы обшивки пера руля для доступа к гайке крепления баллера. 
	шт
	2

	126. 
	Отдать гайку, снять перо руля с баллера. 
	шт
	2

	127. 
	Произвести гидравлическое испытание пера руля.
	шт
	2

	128. 
	Разобрать сальники, направляющий, опорный подшипники, снять баллеры, доставить в цех.
	шт
	2

	129. 
	Составить карту замеров внутреннего диаметра втулок нижнего и верхнего подшипников баллера в 3-х поясах и 2-х направлениях.
	шт
	4

	130. 
	Проверить баллеры на станке на биение и износ шеек с составлением карты.
	шт
	2

	131. 
	Произвести цветную дефектоскопию румпельной шейки, облицовки верхней опрной шейки, облицовки нижней гельмпортовой-сальниковой шейки и конуса под перо руля
	к-т
	2

	132. 
	Произвести токарную обработку баллера: шлифовать румпельную шейку, проточить верхнюю опорную шейку до устранения биения L=332мм, шлифовать гельмпортовую-сальниковую шейку L=400мм. Ø 173,3 мм
	к-т
	2

	133. 
	Изготовить и заменить опорно-упорный подшипник Ø135/155х123мм (бронза) Л.Б, ПрБ
	шт
	2

	134. 
	Установить баллер на место, собрать опорный, направляющий подшипники.
	шт
	2

	135. 
	Собрать сальники с заменой сальниковой набивки ПП16х16 L 2x1200 мм и 1200 мм ЗИП.
	шт
	2

	136. 
	 Установить перо руля, заварить тех. вырезы.
	шт
	2

	137. 
	Проверить рулевое устройство на вращение, замерить зазоры и предъявить Регистру в работе с представлением карты замеров.
	шт
	2

	
	Гребное устройство
	 
	 

	138. 
	Гребной вал Ø135 мм  L - 7745 м с винтом Ø1500мм 4-хлопастной - 2 комплекта. Произвести проверку центровки валопровода, составить карту до постановки судна в док и после спуска с дока.
	шт
	2

	139. 
	Снять кожух гребного вала, замерить зазоры в дейдвудном и кронштейновом подшипниках с составлением карты, предъявить Регистру и экипажу.
	шт
	2

	140. 
	Снять гайку-обтекатель, демонтировать гребной винт, доставить в цех.
	шт
	2

	141. 
	Спрессовать полумуфту на гребном валу в М.О, демонтировать дейдвудное уплотнение КОВЕLCO. Л.Б, ПрБ
	шт
	2

	142. 
	Подавая гребной вал в сторону кормы, вынуть его из дейдвудных подшипников.
	шт
	2

	143. 
	Доставить гребной вал в цех, произвести дефектоскопию мест концентрации напряжений, установить на станок, проверить на биение и износ шеек, предъявить Регистру и экипажу с оформлением карт обмеров.
	шт
	2

	144. 
	Произвести цветную дефектоскопию шеек гребных валов и конусов гребных валов под полумуфты и под гребные винты до и после наплавки и проточки ПрЛБ
	к-т
	1

	145. 
	Проточить шейки гребных валов и конусные посадочные поверхности полумуфт до и после наплавки:
	 
	 

	146. 
	   - под носовой подшипник Ø135мм, L=270 мм
	шт
	2

	147. 
	   - конусная посадочная поверхность полумуфты Ø247/215 мм, L=350 мм 
	шт
	2

	148. 
	Наплавить шейки гребных валов нержавеющей проволокой 06Х19Н9Т в среде СО2 под носовой подшипник Ø135 мм, L=270 мм 
	дм³
	1.82

	149. 
	Наплавить конусную посадочную поверхность полумуфты в один слой сварочной проволокой 08Г2С в среде СО2 Ø 247/215 мм, L=350 мм 
	дм³
	3.6

	150. 
	Зашлифовать шейки гребных валов:
	 
	 

	151. 
	   - под кормовой подшипник Ø 135 мм, L=540 мм 
	шт
	2

	152. 
	   - под тормозную ленту тормоза Ø 135 мм, L=100 мм 
	шт
	2

	153. 
	Произвести дефектацию дейдвудных и кронштейновых подшипников с составлением карты обмеров.
	шт
	4

	154. 
	Проверить на краску прилегание конусов вала, винта, полумуфты, приделать.
	шт
	4

	155. 
	Произвести балансировку гребного винта,шаг винта, зашлифовать лопасти от мелких дефектов, произвести правку лопастей.
	шт
	2

	156. 
	Произвести УЗК и цветную дефектоскопию лопастей гребного винта в зоне "А" и "С" с предварительной очисткой, оформить Акт, согласовать с Заказчиком
	шт
	2

	157. 
	Произвести ремонт или замену винтов
	 шт
	2 

	158. 
	Гребной вал доставить на судно, завести в подшипники, установить дейдвудное уплотнение KOBELCO, напрессовать полумуфту,  проверить зазоры в подшипниках, предъявить Регистру и экипажу с оформлением карт обмеров.
	шт
	2

	159. 
	Установить гребной винт, гайку-обтекатель.
	шт
	2

	160. 
	Произвести центровку гребных валов
	шт
	2

	
	Пожарный насос СА50/7-А
	шт
	1

	161. 
	Отсоединить трубопровод, эл/кабель, снять с фундамента, доставить в цех.
	 
	 

	162. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать детали с составлением карты обмеров. Предъявить Регистру.
	 
	 

	163. 
	Заменить сальниковое уплотнение и дефектные детали.
	 
	 

	164. 
	Собрать насос, доставить на судно, установить на фундамент с центровкой, соединить трубопровод и эл/кабель. Предъявить экипажу и Регистру
	 
	 

	
	Балластный насос СА50/7 - А
	шт
	1

	165. 
	Отсоединить трубопровод, эл/кабель, снять с фундамента, доставить в цех.
	 
	 

	166. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать детали с составлением карты обмеров. Предъявить Регистру.
	 
	 

	167. 
	Заменить сальниковое уплотнение и дефектные детали.
	 
	 

	168. 
	Собрать насос, доставить на судно, установить на фундамент с центровкой, соединить трубопровод и эл/кабель. Предъявить экипажу и Регистру
	 
	 

	
	Фекальный насос СА50/2-А
	шт
	1

	169. 
	Отсоединить трубопровод, эл/кабель, снять с фундамента, доставить в цех.
	 
	 

	170. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать детали.
	 
	 

	171. 
	Заменить сальниковое уплотнение и дефектные детали.
	 
	 

	172. 
	Собрать насос, доставить на судно, установить на фундамент с центровкой, соединить трубопровод и эл/кабель. Предъявить экипажу.
	 
	 

	
	Льяльный насос FM23034E
	шт
	1

	173. 
	Отсоединить трубопровод, эл/кабель, снять с фундамента, доставить в цех.
	 
	 

	174. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать детали.
	 
	 

	175. 
	Заменить сальниковое уплотнение и дефектные детали.
	 
	 

	176. 
	Собрать насос, доставить на судно, установить на фундамент с центровкой, соединить трубопровод и эл/кабель. Предъявить экипажу.
	 
	 

	
	Насос водяной центробежный прокачки дейдвуда
	шт
	1

	177. 
	Отсоединить трубопровод, снять насос, доставить в цех.
	 
	 

	178. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать крылатку, вал, подшипники.
	 
	 

	179. 
	Заменить сальниковое уплотнение.
	 
	 

	180. 
	Собрать насос, доставить и установить на место.
	 
	 

	
	Насос откачки сточных вод
	шт
	1

	181. 
	Отсоединить трубопровод, снять насос, доставить в цех.
	 
	 

	182. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать крылатку, вал, подшипники.
	 
	 

	183. 
	Заменить сальниковое уплотнение.
	 
	 

	184. 
	Собрать насос, доставить и установить на место.
	 
	 

	
	Главные двигатели  V180 TIH DAEWOO (10ЧНСП 12,8/14,2) (441 кВт, 1800 об/мин).
	
	

	185. 
	Перед ремонтными работами произвести проверку центровки валопровода, составить карту.
	шт
	1

	186. 
	Отсоединить трубопроводы, эл/кабели, тросики ДУ, снять болты крепления к фундаменту, разъединить полумуфты редуктора и пром.вала.
	к-кт
	1

	187. 
	Снять двигатель с фундамента, доставить в цех для проведения текущего ремонта (ТО №5).
	шт
	1

	188. 
	Крышки цилиндров. Снять, разобрать, очистить (химочистка), продефектовать пружины, коромысла, штанги привода клапанов, притереть клапана, собрать, опрессовать (без стоимости ЗИП).
	шт
	10

	189. 
	Форсунки. Снять, разобрать, продефектовать, заменить распылители, собрать, опрессовать на давление 286 кг/см²
	шт
	10

	190. 
	Вынуть поршень с шатуном из цилиндра. Поршень очистить от нагара, промыть, снять кольца, продефектовать, предусмотреть замену компрессионных и маслосъемных колец.
	шт
	10

	191. 
	Продефектовать мотылевые подшипники и составить карту зазоров.
	 
	 

	192. 
	Блок цилиндров. Произвести очистку полостей охлаждения, втулок цилиндров. Составить карту обмера втулок цилиндров.
	шт
	1

	193. 
	Коленчатый вал. Разобрать коренные подшипники, продефектовать вкладыши. Составить карту зазоров в коренных и мотылевых подшипниках.
	шт
	1

	194. 
	Топливный насос высокого давления. Снять, проверить на стенде давление и равномерность подачи, отрегулировать при необходимости.
	шт
	1

	195. 
	Холодильники водоводяной, масляный, интеркулер. Снять, разобрать, очистить химическим способом, опрессовать на Р=1кг/см². Дефектные трубки заменить. Термостат очистить, проверить температуру срабатывания. 
	шт
	3

	196. 
	Насос водяной центробежный горизонтальный забортной и пресной воды. Снять с двигателя, отсоеденив от трубопровода. Разобрать, очистить, продефектовать сальниковые уплотнения, крылатку, подшипники и вал, при необходимости отремонтировать, собрать, испытать на плотность гидравлически
	шт
	2

	197. 
	Вал распределительный с приводом. Продефектовать состояние кулачков и подшипников, зубчатых соединений привода. Зашлифовать натиры на кулачках, наработки на зубьях шестерен.
	шт
	2

	198. 
	Газотурбонагнетатель, выхлопной и всасывающий коллекторы. Снять, разобрать, очистить химспособом водяные, газовые и воздушные полости, детали ГТН очистить, продефектовать, заменить дефектные, собрать с регулировкой зазоров согласно инструкции
	шт
	2

	199. 
	Реверс-редуктор DMT 400 HL. Снять, разобрать, очистить, промыть, продефектовать шестерни, подшипники, проверить зазоры, дефектные детали заменить. Холодильник масла очистить химспособом, опрессовать. Редуктор собрать, установить на двигатель.
	шт
	1

	200. 
	Произвести сборку двигателя.
	шт
	1

	201. 
	Двигатель доставить на судно, установить на фундамент, соединить трубопроводы, эл/кабели, тросики ДУ, произвести центровку с валопроводом с составлением карты, соединить полумуфты редуктора и промвала.
	шт
	1

	202. 
	Устройство отбора мощности DPO-F087A. Отсоединить трубопроводы, эл/кабели. Снять с фундамента, доставить в цех. 
	шт
	1

	203. 
	Разобрать, очистить, промыть, продефектовать шестерни, подшипники, масляные насосы, проверить зазоры, дефектные детали заменить.
	шт
	1

	204. 
	Холодильник. Снять, разобрать, очистить химичсеким способом, опрессовать, дефектные трубки заменить, изготовить новые цинковые протекторы.
	шт 
	 1

	205. 
	Устройство отбора мощности собрать, доставить на судно, установить на фундамент, соединить трубопроводы, эл/кабели, произвести центровку с двигателем с составлением карты.
	шт
	1

	206. 
	Произвести проверку и настройку датчиков защитной автоматики и сигнализации.
	шт
	1

	207. 
	Произвести проверку угла опережения подачи топлива, фаз газораспределения.
	шт
	1

	208. 
	Двигатель сдать в работе экипажу и Регистру.
	шт
	1

	
	Дизель - генераторы AD136 PNJ 105л.с., 1500об/мин, (6Ч 11,1/13,9). Год постройки - 2005
	
	

	209. 
	Отсоединить трубопроводы, эл/кабели.
	шт
	2

	210. 
	Снять двигатель с фундамента, доставить в цех для проведения текущего ремонта (ТО №5).
	шт
	2

	211. 
	Крышки цилиндров. Снять, разобрать, очистить (химочистка), продефектовать пружины, коромысла, штанги привода клапанов, притереть клапана, собрать, опрессовать.
	шт
	6

	212. 
	Форсунки. Снять, разобрать, продефектовать, заменить распылители, собрать, опрессовать на давление 224 кг/см² .
	шт
	12

	213. 
	Вынуть поршень с шатуном из цилиндра. Поршень очистить от нагара, промыть, снять кольца, продефектовать, предусмотреть замену компрессионных и маслосъемных колец.
	шт
	12

	214. 
	Продефектовать мотылевые подшипники и составить карту зазоров.
	 к-т
	 1

	215. 
	Блок цилиндров. Произвести очистку полостей охлаждения, втулок цилиндров. Составить карту обмера втулок цилиндров.
	шт
	2

	216. 
	Коленчатый вал. Разобрать коренные подшипники, продефектовать вкладыши. Составить карту зазоров в коренных и мотылевых подшипниках.
	шт
	2

	217. 
	Топливный насос высокого давления. Снять, проверить на стенде давление и равномерность подачи, отрегулировать при необходимости.
	шт
	2

	218. 
	Холодильник водоводяной, масляный. Снять, разобрать, очистить химическим способом, опрессовать на Р=1кг/см². Дефектные трубки заменить. Термостат очистить, проверить температуру срабатывания.
	шт
	4

	219. 
	Выхлопной и всасывающий коллекторы. Снять, разобрать, очистить химспособом водяные, газовые и воздушные полости.
	шт
	4

	220. 
	Насос водяной центробежный горизонтальный забортной и пресной воды. Снять с двигателя, отсоеденив от трубопровода. Разобрать, очистить, продефектовать сальниковые уплотнения, крылатку, подшипники и вал, при необходимости отремонтировать, собрать, испытать на плотность гидравлически.
	шт
	4

	221. 
	Вал распределительный с приводом. Продефектовать состояние кулачков и подшипников, зубчатых соединений привода. Зашлифовать натиры на кулачках, наработки на зубьях шестерен.
	шт
	2

	222. 
	Произвести сборку двигателя.
	шт
	2

	223. 
	Двигатель доставить на судно, установить на фундамент, соединить трубопроводы, эл/кабели.
	шт
	2

	224. 
	Произвести центровку двигателя с генератора с составлением карты.
	шт
	2

	225. 
	Произвести проверку угла опережения подачи топлива, фаз газораспределения.
	шт
	2

	226. 
	Двигатель сдать в работе экипажу и Регистру.
	шт
	2

	
	Электротехническая часть
	 
	 

	
	Генератор ЕСО34-2SN ,68 кВт, 1500 об/мин, с системой возбуждения
	
	

	227. 
	Разобрать, промыть, покрасить, просушить, дефектовать детали. Прошлифовать контактные кольца, заменить и притереть щетки. Покрыть обмотки лаком. Собрать генератор, проверить зазоры между статором и ротором, замерить сопротивление изоляции и давление щеток на контактные кольца. Установить генератор. проверить в работе под нагрузкой.
	шт
	2

	
	Стартер, генератор ВДГ, ГД
	
	

	228. 
	Снять с двигателя, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Продорожить и прошлифовать коллектор, заменить и притереть щетки. Покрыть обмотки лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель.  Проверить в работе под нагрузкой.
	шт
	8

	
	Электродвигатель брашпиля 8,5кВт
	шт
	1

	229. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Покрыть обмотку лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель. При необходимости заменить тормозные накладки. Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	230. 
	Центровка.
	
	

	
	Электродвигатель пожарного насоса 5,5кВт
	шт
	1

	231. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Покрыть обмотку лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель. При необходимости заменить тормозные накладки. Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	
	Электродвигатель балластно-осушительного насоса 5,5кВт
	шт
	1

	232. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Покрыть обмотку лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель. При необходимости заменить тормозные накладки. Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	233. 
	Центровка.
	
	

	
	Электродвигатель насоса рулевой машины 3,7кВт
	шт
	1

	234. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Продорожить и прошлифовать коллектор, заменить и притереть щетки. Покрыть обмотки лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель.  Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	235. 
	Центровка.
	
	

	
	Блок автоматики дизель-генератора
	
	

	236. 
	 Промыть, просушить, проверить в работе и сдать экипажу.
	шт
	2

	
	Контроллер брашпиля
	
	

	237. 
	Разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Заменить контакты кольца, проверить сопротивление изоляции. Проверить в работе.
	
	

	
	Электротахометры главных двигателей
	шт
	2

	238. 
	Калибровка. Замена (поставка заказчика).
	
	

	239. 
	Произвести замеры сопротивления изоляции всех кабелей и электрооборудования судна.
	
	

	240. 
	Ремонт камбузной плиты.
	шт
	1

	241. 
	Проверка Ремонт АПС машинного отделения.
	
	

	242. 
	Дефектация вентилятора вдувного МО.
	
	

	243. 
	Дефектация вентилятора жилых помещений.
	
	

	244. 
	Дефектация вентилятора вытяжного МО.
	
	

	245. 
	Замена разъемов ВШ-2, РШ-2 сигнальных огней
	
	

	246. 
	Установить датчик сигнализации верхнего уровня расходной цистерны диз.топлива
	
	

	
	Зарядное устройство
	
	

	247. 
	Разобрать, промыть, дефектовать детали. Проверить контакты. Проверить в работе и сдать экипажу.
	шт
	3

	
	ГРЩ/АРЩ, кабельных сетей, устройств автоматики и сигнализации, приборов КИПиА.
	
	

	248. 
	Проверка, ремонт по дефектации ГРЩ/АРЩ, кабельных сетей, устройств автоматики и сигнализации, приборов КИПиА.
	к-т
	1

	249. 
	Используемые сменно запасные части (СЗЧ)
	к-т
	1

	250. 
	Услуги Регистра по освидетельствованию в объеме пятилетнего освидетельствования
	судно
	1

	Радиотехническая часть

	251. 
	 Радиооборудование ГМССБ, Навигационное оборудование, Ходовые огни прожекторы. Аккумуляторы резервного питания
	
	

	Спасательное устройство

	252. 
	Спусковые устройства места крепления пастельных плотов.
	
	

	Корпусная часть надстройки.

	253. 
	Обшивка корпуса, спардек, мачта, верхняя палуба. Демонтаж унитаза в душевой кабине и все необходимые работы по замене и зачистке сточных труб и арматуры
	м²
	206

	
	
	
	





Приложение №2

Предварительная ремонтная ведомость буксира «Жаннат»

	пункт
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Кол-во

	 
	Доковая часть
	 
	 

	1. 
	Установка кильблоков в соответствии с доковой схемой
	судно
	1

	2. 
	Обеспечение судна работниками завода при доковых операциях 
	услуга
	1

	3. 
	Стоянка в доке.
	сутки
	60

	4. 
	Установка и уборка трап-сходни.
	раз
	1

	5. 
	Заземление судна с доком (причалом).
	раз
	1

	6. 
	Подключение судна к электроэнергии
	раз
	1

	7. 
	Утилизация мусора.
	шт
	11

	8. 
	Утилизация подсланевых вод
	т
	1

	9. 
	Услуги крана.
	час
	3.5

	
	Работы по очистке и окраске
	
	

	10. 
	Подводная часть корпуса S=296 м2:
	 
	 

	11. 
	Очистить пескоструем под стандарт SA-2,0.
	м²
	296

	12. 
	Окрасить антикоррозионной краской за 2 слоя 
	м²
	296

	13. 
	Окрасить антиобрастающей краской за 1 слой 
	м²
	296

	
	Надводный борт S=60 м2:
	 
	 

	14. 
	Очистить пескоструем SA-1,0.
	м²
	60

	15. 
	Окрасить антикоррозионной краской за 1 слой 
	м²
	60

	16. 
	Окрасить красной эмалью за 1 слой
	м²
	60

	
	Перо руля 2 шт S=8,0 м2:
	 
	 

	17. 
	Очистить пескоструем под стандарт SA-2,0.
	м²
	8

	18. 
	Окрасить антикоррозионной краской в 2 слоя 
	м²
	8

	19. 
	Окрасить антиобрастающей краской в 1 слой 
	м²
	8

	
	Маркировка судна S=2 м2:
	 
	 

	20. 
	Нанести шкалы осадок, названия судна, порт приписки, диск Плимсоля белой эмалью.
	м²
	2

	21. 
	Протекторная (анодная защита)  ЦА2-30 шт:
	
	

	22. 
	Замена протекторов по корпусу ЦА2
	шт
	30

	
	Цепной ящик внутри - 22,7м²
	 
	 

	23. 
	Очистить от мусора и грязи, протереть.
	м²
	22.7

	24. 
	Очистить под покраску методом St2
	м²
	22.7

	25. 
	Окрасить грунтом - 1 слой.
	м²
	22.7

	26. 
	Окрасить краской в 1 слой.
	м²
	22.7

	
	Главная палуба, фальшборт внутри - 176м²
	 
	 

	27. 
	Очистить под покраску методом St2
	м²
	176

	28. 
	Окрасить грунтом - 1 слой.
	м²
	176

	29. 
	Окрасить эмалью в 1 слой.
	м²
	176

	
	Цистерны пресной воды-115м2
	 
	 

	30. 
	Очистить под покраску методом St2
	м²
	115

	31. 
	Окрасить грунтом - 1 слой.
	м²
	115

	32. 
	Окрасить специальной краской для цистерн питьевой воды (сертификат) в 1 слой.
	м²
	115

	
	Цепи якорные калибр 19, общая длина 250м
	 
	 

	33. 
	Отдать цепь от жвакогалса.
	шт
	2

	34. 
	Снять с якорной смычки.
	
	

	35. 
	Отдать цепи в доке 2 комплекта, предъявить Регистру - якорь-цепь, дефектация якорной цепи с разборкой и сборкой кентарных звеньев, очистка пескоструем, сборка, окраска и маркировка якорных цепей. Установка якорной цепи и якоря на штатное место. Зачистка цепных ящиков. Дефектация и ремонт жвакогалсов и механизма отдачи, сдача в работе.
	
	

	36. 
	Разобрать соединительные звенья цепи ЛБ № 1 и № 2 от якоря, соединить якорную смычку со смычкой № 2 соединительным звеном № 2
	к-т
	1

	37. 
	Подварить контрофорсы цепи
	шт
	12

	38. 
	Изготовить контрофорсы цепи
	шт
	2

	39. 
	Выполнить маркировку цепей цифрами  ЛБ
	к-т
	1

	40. 
	Разобрать соединительные звенья цепи ПрБ № 1 и № 3 от якоря, соединить якорную смычку со смычкой № 3 соединительным звеном № 3
	к-т
	1

	41. 
	Выполнить маркировку цепей цифрами  ПрБ
	к-т
	1

	
	Якорно-швартовный брашпиль (без стоимости ЗИП)
	шт
	1

	42. 
	Снять кожухи, тормозные ленты снять крышки грузового вала, поднять вал. Предъявить Регистру в разобранном виде детали брашпиля.
	
	

	43. 
	Разобрать редуктор, слить масло, промыть, продефектовать.
	
	

	44. 
	Зачистить шейки вала, зубья колес.
	
	

	45. 
	Наварить и зачистить выработанные места цепных звездочек (по дефектации).
	
	

	46. 
	В редукторе зашлифовать шейки валов, зачистить зубья червяка, колес и шестерен.
	
	

	47. 
	Заменить тормозные ленты.
	
	

	48. 
	Произвести монтаж с пригонкой и центровкой узлов и деталей.
	
	

	49. 
	Заправить редуктор маслом.
	
	

	50. 
	Отрегулировать, испытать в действии и сдать экипажу и Регистру.
	
	

	51. 
	Отремонтировать фундаментную раму
	
	

	
	Кингстонные ящики - 2 к-та.
	 
	 

	52. 
	Демонтаж, монтаж кингстонных решеток 400х300 м (по 0,5м³).
	шт
	3

	53. 
	Очистить пескоструем под стандарт SA-2,0.
	м²
	10

	54. 
	Продефект толшины стенок в кингстонных ящиках - 40 точек.
	Точек 
	40

	55. 
	Окрасить антикоррозионной краской за 2 слоя (без стоимости краски).
	м²
	10

	56. 
	Окрасить эмалью в 1 слой (без стоимости краски).
	м²
	10

	57. 
	Изготовить, установить и снять после испытания заглушки на кингстонные ящики для испытаний, испытать кингстонные ящики, предъявить Регистру.
	шт
	2

	
	Ремонтно-восстановительные работы
	
	

	
	Донно-забортная арматура.
	
	

	58. 
	демонтировать, доставить в цех, разобрать, очистить, предъявить Регистру в разобранном виде, проточить на станке, притереть посадочные места, собрать с заменой набивки сальников и прокладок, произвести гидроиспытание на 0,5Мпа и установить на судне. 
	 
	 

	59. 
	Клинкетные задвижки:
	 
	 

	60. 
	Ду-80 бронза
	шт
	1

	61. 
	Ду-65 бронза
	шт
	4

	62. 
	Ду-40 бронза
	шт
	5

	63. 
	Ду-32 бронза
	шт
	1

	64. 
	Ду-25 бронза
	шт
	1

	65. 
	Ду-150 чугун.
	шт
	4

	66. 
	Дисковый поворотный затвор в сборе с редуктором Ду150мм
	шт
	1

	67. 
	Клапан угловой  фланцевый Ду150 (чугун)
	шт
	1

	68. 
	Клапан проходной запорный фланцевый Ду32 (бронза)
	шт
	2

	69. 
	Клапан проходной запорный фланцевый Ду25 (бронза)
	шт
	2

	70. 
	Клапан проходной невозвратно-запорный штуцерный Ду20 (бронза)
	шт
	2

	71. 
	Кингстонные фильтры
	
	

	72. 
	Демонтировать кингстонный фильтр, очистить, грунтовать, ремонтировать вставку фильтра, установить на место.
	Шт
	3

	73. 
	Провести гидравлическое испытание межкингстонного трубопровода Р=5кг/см².
	шт
	1

	
	Горловины цистерн
	 
	 

	74. 
	Вскрыть/закрыть горловины цистерн :
	 
	 

	75. 
	-сточные цистерны OGT-4 V=3,98 (37-39шп ПрБ), OGT-3 (37-39шпЛ.Б) V=3,98м3, OGT-5 V=10,17(33-37шп ПрБ), OGT-2 V=0,86м³ (16-18шп ПрБ),
	шт
	4

	76. 
	-цистерны пресной воды WT-7 V=3,86м³, WT-9  V=9,22м³ , WT-8 V=9,22м³  2-е дно.
	шт
	3

	77. 
	-коффердамы (32-33шп-2-е дно, 7-8шп Л.Б и ПрБ)
	шт
	3

	78. 
	-сухой отсек VT-1 (33-37шп Л.Б) V=10,17м³
	шт
	1

	79. 
	-топливные цистерны FT-1 (8-15шп Л.Б),  FT-2 (8-15шп Пр.Б),  V=2х18,29 м³
	шт
	2

	80. 
	Ремонт горловин на ГП - 12шт, по настилу 2-го дна в каютах- 4шт, В МО- 2шт
	шт
	18

	81. 
	Ремонт мерных горловин топливных цистерн
	шт
	2

	
	Цистерны
	 
	 

	82. 
	Чистка, мойка и уборка танков, цистерн с удалением отходов топлива, вод и грязи:
	 
	 

	83. 
	Цистерны дизельного топлива ПрЛБ V- 2х18,29м³
	м³
	36.58

	84. 
	Цистерны дизельного топлива ДП V- 20,31м³
	м³
	20.31

	85. 
	Цистерна сбора нефтесодержащих вод ПрБ V=0,86м³
	м³
	0.86

	86. 
	Цистерна шлама и нефтепродуктов ЛБ V-0,86м³
	м³
	0.86

	87. 
	Дегазация цистерн:
	 
	 

	88. 
	Цистерны дизельного топлива ПрЛБ V- 2х18,29м³
	м³
	36.58

	89. 
	Цистерны дизельного топлива ДП V- 20,31м³
	м³
	20.31

	90. 
	Цистерна сбора нефтесодержащих вод ПрБ V=0,86м³
	м³
	0.86

	91. 
	Цистерна шлама и нефтепродуктов ЛБ V-0,86м³
	м³
	0.86

	92. 
	Проверка на загазованность цистерн с выдачей акта:
	 
	 

	93. 
	Цистерны дизельного топлива ПрЛБ V- 2х18,29м³
	шт
	2

	94. 
	Цистерны дизельного топлива ДП V- 20,31м³
	шт
	1

	95. 
	Цистерна сбора нефтесодержащих вод ПрБ V=0,86м³
	шт
	1

	96. 
	Цистерна шлама и нефтепродуктов ЛБ V-0,86м³
	шт
	1

	97. 
	Зачистить цистерны и отсеки под дефектацию:
	 
	 

	98. 
	Сухой отсек VT-1 ЛБ V=10,17м³
	шт
	1

	99. 
	Сухой отсек VT-2 ПрБ V=7,88м³
	шт
	1

	100. 
	Сухой отсек VT-3 ЛБ V=7,88м³
	шт
	1

	101. 
	Сточная цистерна 1х3,98м³ (OGT-4 )
	шт
	1

	102. 
	Сточная цистерна 1х10,17м³ (OGT-5 ПрБ) 
	шт
	1

	103. 
	Цистерны пресной воды 2х9,22м³
	шт
	2

	104. 
	Цистерны пресной воды 1х3,86м³
	шт
	1

	105. 
	Балластные танки 2х9,82м³, 1х19,13м³
	 
	 

	106. 
	Испытание на водонепроницаемость:
	 
	 

	107. 
	Цистерны дизельного топлива ПрЛБ V- 2х18,29м³
	шт
	2

	108. 
	Цистерны дизельного топлива ДП V- 20,31м³
	шт
	1

	109. 
	Балластные танки 2х9,82м³, 1х19,13м³
	шт
	3

	110. 
	Сточная цистерна 2х3,98м³ (OGT-3, OGT-4 )
	шт
	2

	111. 
	Сточная цистерна 1х10,17м³ (OGT-5 ПрБ)
	шт
	1

	112. 
	Цистерны пресной воды 2х9,22м³, 3,86м³
	шт
	3

	113. 
	Цистерны пресной воды 3х0,5м³
	шт
	3

	114. 
	Замена труб:
	
	

	115. 
	Замена всех труб системы водоснабжения пресной воды со стальных на металлопластиковые
	к-т
	1

	116. 
	Замена всех стальных труб сточно-фекальной системы на оцинкованные трубы 
	
	

	
	Корпус и корпусные конструкции.
	 
	 

	117. 
	Произвести замеры остаточных толщин, деформации и трещин в элементах корпуса судна с оформлением карт и предъявлением Регистру.  
	точек
	2192

	118. 
	Оформление отчета в программе "Волна"
	к-т
	1

	119. 
	Произвести замену кранцевой защиты по всему корпусу судов
	к-т
	2

	
	Судовое оборудование.
	
	

	120. 
	Отремонтировать и ввести в эксплуатацию судовые кран-балки (WJM-HC-1-6000 HYD’ CRANE)
	шт
	2

	121. 
	Отремонтировать и ввести в эксплуатацию буксировочные лебедки (TW 04.010 № TBL 02)
	шт
	2

	
	Рулевое устройство.
	
	

	122. 
	Произвести наружный осмотр рулевого устройства, проверить зазоры между баллером и втулками в направляющем и упорном подшипниках, измерить просадку баллера, составить карты замеров предъявить Регистру.
	к-т
	2

	123. 
	Отсоединить привод к баллеру от рулевой машины, спрессовать румпели.
	к-т
	2

	124. 
	Сделать тех. вырезы обшивки пера руля для доступа к гайке крепления баллера. 
	шт
	2

	125. 
	Отдать гайку, снять перо руля с баллера. 
	шт
	2

	126. 
	Произвести гидравлическое испытание пера руля.
	шт
	2

	127. 
	Разобрать сальники, направляющий, опорный подшипники, снять баллеры, доставить в цех.
	шт
	2

	128. 
	Составить карту замеров внутреннего диаметра втулок нижнего и верхнего подшипников баллера в 3-х поясах и 2-х направлениях.
	шт
	4

	129. 
	Проверить баллеры на станке на биение и износ шеек с составлением карты.
	шт
	2

	130. 
	Произвести цветную дефектоскопию румпельной шейки, облицовки верхней опрной шейки, облицовки нижней гельмпортовой-сальниковой шейки и конуса под перо руля
	к-т
	2

	131. 
	Произвести токарную обработку баллера: шлифовать румпельную шейку, проточить верхнюю опорную шейку до устранения биения L=332мм, шлифовать гельмпортовую-сальниковую шейку L=400мм. Ø 173,3 мм
	к-т
	2

	132. 
	Изготовить и заменить опорно-упорный подшипник Ø135/155х123мм (бронза) Л.Б, ПрБ
	шт
	2

	133. 
	Установить баллер на место, собрать опорный, направляющий подшипники.
	шт
	2

	134. 
	Собрать сальники с заменой сальниковой набивки ПП16х16 L 2x1200 мм и 1200 мм ЗИП.
	шт
	2

	135. 
	 Установить перо руля, заварить тех. вырезы.
	шт
	2

	136. 
	Проверить рулевое устройство на вращение, замерить зазоры и предъявить Регистру в работе с представлением карты замеров.
	шт
	2

	
	Гребное устройство
	 
	 

	137. 
	Гребной вал Ø135 мм  L - 7745 м с винтом Ø1500мм 4-хлопастной - 2 комплекта. Произвести проверку центровки валопровода, составить карту до постановки судна в док и после спуска с дока.
	шт
	2

	138. 
	Снять кожух гребного вала, замерить зазоры в дейдвудном и кронштейновом подшипниках с составлением карты, предъявить Регистру и экипажу.
	шт
	2

	139. 
	Снять гайку-обтекатель, демонтировать гребной винт, доставить в цех.
	шт
	2

	140. 
	Спрессовать полумуфту на гребном валу в М.О, демонтировать дейдвудное уплотнение КОВЕLCO. Л.Б, ПрБ
	шт
	2

	141. 
	Подавая гребной вал в сторону кормы, вынуть его из дейдвудных подшипников.
	шт
	2

	142. 
	Доставить гребной вал в цех, произвести дефектоскопию мест концентрации напряжений, установить на станок, проверить на биение и износ шеек, предъявить Регистру и экипажу с оформлением карт обмеров.
	шт
	2

	143. 
	Произвести цветную дефектоскопию шеек гребных валов и конусов гребных валов под полумуфты и под гребные винты до и после наплавки и проточки ПрЛБ
	к-т
	1

	144. 
	Проточить шейки гребных валов и конусные посадочные поверхности полумуфт до и после наплавки:
	 
	 

	145. 
	   - под носовой подшипник Ø135мм, L=270 мм
	шт
	2

	146. 
	   - конусная посадочная поверхность полумуфты Ø247/215 мм, L=350 мм 
	шт
	2

	147. 
	Наплавить шейки гребных валов нержавеющей проволокой 06Х19Н9Т в среде СО2 под носовой подшипник Ø135 мм, L=270 мм 
	дм³
	1.82

	148. 
	Наплавить конусную посадочную поверхность полумуфты в один слой сварочной проволокой 08Г2С в среде СО2 Ø 247/215 мм, L=350 мм 
	дм³
	3.6

	149. 
	Зашлифовать шейки гребных валов:
	 
	 

	150. 
	   - под кормовой подшипник Ø 135 мм, L=540 мм 
	шт
	2

	151. 
	   - под тормозную ленту тормоза Ø 135 мм, L=100 мм 
	шт
	2

	152. 
	Произвести дефектацию дейдвудных и кронштейновых подшипников с составлением карты обмеров.
	шт
	4

	153. 
	Проверить на краску прилегание конусов вала, винта, полумуфты, приделать.
	шт
	4

	154. 
	Произвести балансировку гребного винта,шаг винта, зашлифовать лопасти от мелких дефектов, произвести правку лопастей.
	шт
	2

	155. 
	Произвести УЗК и цветную дефектоскопию лопастей гребного винта в зоне "А" и "С" с предварительной очисткой, оформить Акт, согласовать с Заказчиком
	шт
	2

	156. 
	Произвести ремонт или замену винтов
	 шт
	2 

	157. 
	Гребной вал доставить на судно, завести в подшипники, установить дейдвудное уплотнение KOBELCO, напрессовать полумуфту,  проверить зазоры в подшипниках, предъявить Регистру и экипажу с оформлением карт обмеров.
	шт
	2

	158. 
	Установить гребной винт, гайку-обтекатель.
	шт
	2

	159. 
	Произвести центровку гребных валов
	шт
	2

	
	Пожарный насос СА50/7-А
	шт
	1

	160. 
	Отсоединить трубопровод, эл/кабель, снять с фундамента, доставить в цех.
	 
	 

	161. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать детали с составлением карты обмеров. Предъявить Регистру.
	 
	 

	162. 
	Заменить сальниковое уплотнение и дефектные детали.
	 
	 

	163. 
	Собрать насос, доставить на судно, установить на фундамент с центровкой, соединить трубопровод и эл/кабель. Предъявить экипажу и Регистру
	 
	 

	
	Балластный насос СА50/7 - А
	шт
	1

	164. 
	Отсоединить трубопровод, эл/кабель, снять с фундамента, доставить в цех.
	 
	 

	165. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать детали с составлением карты обмеров. Предъявить Регистру.
	 
	 

	166. 
	Заменить сальниковое уплотнение и дефектные детали.
	 
	 

	167. 
	Собрать насос, доставить на судно, установить на фундамент с центровкой, соединить трубопровод и эл/кабель. Предъявить экипажу и Регистру
	 
	 

	
	Фекальный насос СА50/2-А
	шт
	1

	168. 
	Отсоединить трубопровод, эл/кабель, снять с фундамента, доставить в цех.
	 
	 

	169. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать детали.
	 
	 

	170. 
	Заменить сальниковое уплотнение и дефектные детали.
	 
	 

	171. 
	Собрать насос, доставить на судно, установить на фундамент с центровкой, соединить трубопровод и эл/кабель. Предъявить экипажу.
	 
	 

	
	Льяльный насос FM23034E
	шт
	1

	172. 
	Отсоединить трубопровод, эл/кабель, снять с фундамента, доставить в цех.
	 
	 

	173. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать детали.
	 
	 

	174. 
	Заменить сальниковое уплотнение и дефектные детали.
	 
	 

	175. 
	Собрать насос, доставить на судно, установить на фундамент с центровкой, соединить трубопровод и эл/кабель. Предъявить экипажу.
	 
	 

	
	Насос водяной центробежный прокачки дейдвуда
	шт
	1

	176. 
	Отсоединить трубопровод, снять насос, доставить в цех.
	 
	 

	177. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать крылатку, вал, подшипники.
	 
	 

	178. 
	Заменить сальниковое уплотнение.
	 
	 

	179. 
	Собрать насос, доставить и установить на место.
	 
	 

	
	Насос откачки сточных вод
	шт
	1

	180. 
	Отсоединить трубопровод, снять насос, доставить в цех.
	 
	 

	181. 
	Разобрать насос, очистить, промыть, продефектовать крылатку, вал, подшипники.
	 
	 

	182. 
	Заменить сальниковое уплотнение.
	 
	 

	183. 
	Собрать насос, доставить и установить на место.
	 
	 

	
	Главные двигатели  V180 TIH DAEWOO (10ЧНСП 12,8/14,2) (441 кВт, 1800 об/мин).
	
	

	184. 
	Перед ремонтными работами произвести проверку центровки валопровода, составить карту.
	шт
	2

	185. 
	Отсоединить трубопроводы, эл/кабели, тросики ДУ, снять болты крепления к фундаменту, разъединить полумуфты редуктора и пром.вала.
	к-кт
	2

	186. 
	Снять двигатель с фундамента, доставить в цех для проведения текущего ремонта (ТО №5).
	шт
	2

	187. 
	Крышки цилиндров. Снять, разобрать, очистить (химочистка), продефектовать пружины, коромысла, штанги привода клапанов, притереть клапана, собрать, опрессовать (без стоимости ЗИП).
	шт
	20

	188. 
	Форсунки. Снять, разобрать, продефектовать, заменить распылители, собрать, опрессовать на давление 286 кг/см²
	шт
	20

	189. 
	Вынуть поршень с шатуном из цилиндра. Поршень очистить от нагара, промыть, снять кольца, продефектовать, предусмотреть замену компрессионных и маслосъемных колец.
	шт
	20

	190. 
	Продефектовать мотылевые подшипники и составить карту зазоров.
	 
	 

	191. 
	Блок цилиндров. Произвести очистку полостей охлаждения, втулок цилиндров. Составить карту обмера втулок цилиндров.
	шт
	2

	192. 
	Коленчатый вал. Разобрать коренные подшипники, продефектовать вкладыши. Составить карту зазоров в коренных и мотылевых подшипниках.
	шт
	2

	193. 
	Топливный насос высокого давления. Снять, проверить на стенде давление и равномерность подачи, отрегулировать при необходимости.
	шт
	2

	194. 
	Холодильники водоводяной, масляный, интеркулер. Снять, разобрать, очистить химическим способом, опрессовать на Р=1кг/см². Дефектные трубки заменить. Термостат очистить, проверить температуру срабатывания. 
	шт
	6

	195. 
	Насос водяной центробежный горизонтальный забортной и пресной воды. Снять с двигателя, отсоеденив от трубопровода. Разобрать, очистить, продефектовать сальниковые уплотнения, крылатку, подшипники и вал, при необходимости отремонтировать, собрать, испытать на плотность гидравлически
	шт
	4

	196. 
	Вал распределительный с приводом. Продефектовать состояние кулачков и подшипников, зубчатых соединений привода. Зашлифовать натиры на кулачках, наработки на зубьях шестерен.
	шт
	4

	197. 
	Газотурбонагнетатель, выхлопной и всасывающий коллекторы. Снять, разобрать, очистить химспособом водяные, газовые и воздушные полости, детали ГТН очистить, продефектовать, заменить дефектные, собрать с регулировкой зазоров согласно инструкции
	шт
	4

	198. 
	Реверс-редуктор DMT 400 HL. Снять, разобрать, очистить, промыть, продефектовать шестерни, подшипники, проверить зазоры, дефектные детали заменить. Холодильник масла очистить химспособом, опрессовать. Редуктор собрать, установить на двигатель.
	шт
	2

	199. 
	Произвести сборку двигателя.
	шт
	2

	200. 
	Двигатель доставить на судно, установить на фундамент, соединить трубопроводы, эл/кабели, тросики ДУ, произвести центровку с валопроводом с составлением карты, соединить полумуфты редуктора и промвала.
	шт
	2

	201. 
	Устройство отбора мощности DPO-F087A. Отсоединить трубопроводы, эл/кабели. Снять с фундамента, доставить в цех. 
	шт
	2

	202. 
	Разобрать, очистить, промыть, продефектовать шестерни, подшипники, масляные насосы, проверить зазоры, дефектные детали заменить.
	шт
	2

	203. 
	Холодильник. Снять, разобрать, очистить химичсеким способом, опрессовать, дефектные трубки заменить, изготовить новые цинковые протекторы.
	шт 
	2

	204. 
	Устройство отбора мощности собрать, доставить на судно, установить на фундамент, соединить трубопроводы, эл/кабели, произвести центровку с двигателем с составлением карты.
	шт
	2

	205. 
	Произвести проверку и настройку датчиков защитной автоматики и сигнализации.
	шт
	2

	206. 
	Произвести проверку угла опережения подачи топлива, фаз газораспределения.
	шт
	2

	207. 
	Двигатель сдать в работе экипажу и Регистру.
	шт
	2

	
	Дизель - генераторы AD136 PNJ 105л.с., 1500об/мин, (6Ч 11,1/13,9). Год постройки - 2005
	
	

	208. 
	Отсоединить трубопроводы, эл/кабели.
	шт
	2

	209. 
	Снять двигатель с фундамента, доставить в цех для проведения текущего ремонта (ТО №5).
	шт
	2

	210. 
	Крышки цилиндров. Снять, разобрать, очистить (химочистка), продефектовать пружины, коромысла, штанги привода клапанов, притереть клапана, собрать, опрессовать.
	шт
	6

	211. 
	Форсунки. Снять, разобрать, продефектовать, заменить распылители, собрать, опрессовать на давление 224 кг/см² .
	шт
	12

	212. 
	Вынуть поршень с шатуном из цилиндра. Поршень очистить от нагара, промыть, снять кольца, продефектовать, предусмотреть замену компрессионных и маслосъемных колец.
	шт
	12

	213. 
	Продефектовать мотылевые подшипники и составить карту зазоров.
	 к-т
	 1

	214. 
	Блок цилиндров. Произвести очистку полостей охлаждения, втулок цилиндров. Составить карту обмера втулок цилиндров.
	шт
	2

	215. 
	Коленчатый вал. Разобрать коренные подшипники, продефектовать вкладыши. Составить карту зазоров в коренных и мотылевых подшипниках.
	шт
	2

	216. 
	Топливный насос высокого давления. Снять, проверить на стенде давление и равномерность подачи, отрегулировать при необходимости.
	шт
	2

	217. 
	Холодильник водоводяной, масляный. Снять, разобрать, очистить химическим способом, опрессовать на Р=1кг/см². Дефектные трубки заменить. Термостат очистить, проверить температуру срабатывания.
	шт
	4

	218. 
	Выхлопной и всасывающий коллекторы. Снять, разобрать, очистить химспособом водяные, газовые и воздушные полости.
	шт
	4

	219. 
	Насос водяной центробежный горизонтальный забортной и пресной воды. Снять с двигателя, отсоеденив от трубопровода. Разобрать, очистить, продефектовать сальниковые уплотнения, крылатку, подшипники и вал, при необходимости отремонтировать, собрать, испытать на плотность гидравлически.
	шт
	4

	220. 
	Вал распределительный с приводом. Продефектовать состояние кулачков и подшипников, зубчатых соединений привода. Зашлифовать натиры на кулачках, наработки на зубьях шестерен.
	шт
	2

	221. 
	Произвести сборку двигателя.
	шт
	2

	222. 
	Двигатель доставить на судно, установить на фундамент, соединить трубопроводы, эл/кабели.
	шт
	2

	223. 
	Произвести центровку двигателя с генератора с составлением карты.
	шт
	2

	224. 
	Произвести проверку угла опережения подачи топлива, фаз газораспределения.
	шт
	2

	225. 
	Двигатель сдать в работе экипажу и Регистру.
	шт
	2

	
	Электротехническая часть
	 
	 

	
	Генератор ЕСО34-2SN ,68 кВт, 1500 об/мин, с системой возбуждения
	
	

	226. 
	Разобрать, промыть, покрасить, просушить, дефектовать детали. Прошлифовать контактные кольца, заменить и притереть щетки. Покрыть обмотки лаком. Собрать генератор, проверить зазоры между статором и ротором, замерить сопротивление изоляции и давление щеток на контактные кольца. Установить генератор. проверить в работе под нагрузкой.
	шт
	2

	
	Стартер, генератор ВДГ, ГД
	
	

	227. 
	Снять с двигателя, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Продорожить и прошлифовать коллектор, заменить и притереть щетки. Покрыть обмотки лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель.  Проверить в работе под нагрузкой.
	шт
	8

	
	Электродвигатель брашпиля 8,5кВт
	шт
	1

	228. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Покрыть обмотку лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель. При необходимости заменить тормозные накладки. Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	229. 
	Центровка.
	
	

	
	Электродвигатель пожарного насоса 5,5кВт
	шт
	1

	230. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Покрыть обмотку лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель. При необходимости заменить тормозные накладки. Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	
	Электродвигатель балластно-осушительного насоса 5,5кВт
	шт
	1

	231. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Покрыть обмотку лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель. При необходимости заменить тормозные накладки. Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	232. 
	Центровка.
	
	

	
	Электродвигатель насоса рулевой машины 3,7кВт
	шт
	1

	233. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Продорожить и прошлифовать коллектор, заменить и притереть щетки. Покрыть обмотки лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель.  Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	234. 
	Центровка.
	
	

	
	Блок автоматики дизель-генератора
	
	

	235. 
	 Промыть, просушить, проверить в работе и сдать экипажу.
	шт
	2

	
	Контроллер брашпиля
	
	

	236. 
	Разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Заменить контакты кольца, проверить сопротивление изоляции. Проверить в работе.
	
	

	
	Электротахометры главных двигателей
	шт
	2

	237. 
	Калибровка. Замена (поставка заказчика).
	
	

	238. 
	Произвести замеры сопротивления изоляции всех кабелей и электрооборудования судна.
	
	

	239. 
	Ремонт камбузной плиты.
	шт
	1

	240. 
	Проверка Ремонт АПС машинного отделения.
	
	

	241. 
	Дефектация вентилятора вдувного МО.
	
	

	242. 
	Дефектация вентилятора жилых помещений.
	
	

	243. 
	Дефектация вентилятора вытяжного МО.
	
	

	244. 
	Замена разъемов ВШ-2, РШ-2 сигнальных огней
	
	

	245. 
	Установить датчик сигнализации верхнего уровня расходной цистерны диз.топлива
	
	

	
	Зарядное устройство
	
	

	246. 
	Разобрать, промыть, дефектовать детали. Проверить контакты. Проверить в работе и сдать экипажу.
	шт
	3

	
	ГРЩ/АРЩ, кабельных сетей, устройств автоматики и сигнализации, приборов КИПиА.
	
	

	247. 
	Проверка, ремонт по дефектации ГРЩ/АРЩ, кабельных сетей, устройств автоматики и сигнализации, приборов КИПиА.
	к-т
	1

	248. 
	Используемые сменно запасные части (СЗЧ)
	к-т
	1

	249. 
	Услуги Регистра по освидетельствованию в объеме пятилетнего освидетельствования
	судно
	1

	Радиотехническая часть

	250. 
	 Радиооборудование ГМССБ, Навигационное оборудование, Ходовые огни прожекторы. Аккумуляторы резервного питания
	
	

	Спасательное устройство

	251. 
	Спусковые устройства места крепления пастельных плотов.
	
	

	Корпусная часть надстройки.

	252. 
	Обшивка корпуса, спардек, мачта, верхняя палуба. Демонтаж унитаза в душевой кабине и все необходимые работы по замене и зачистке сточных труб и арматуры
	м²
	206

	253. 
	Ремонт,установка по месту и полная замена кранцевый защиты
	
	






«Бекітемін» 
Бас директордың
пайдалану жөнінде
орынбасары 
__________________ 

Техникалық сипаттама
"Кемелерді/платформаларды/ қалқымалы конструкцияларды жөндеу/жаңғырту жөніндегі жұмыстарға". 
(БНАЖ бойынша Код 331510.100.000001)


	№ 
	Талаптар 

	1
	2

	1
	Сатып алынатын тауарлардың, жұмыстардың сипаттамасы

	
	Жұмыстарды орындау мерзімі: әр кемеге 60 күнтізбелік күннен аспайды.
Жұмыстарды жүргізу орны: зауыттық докование жағдайында жеткізушінің аумағында.
Жұмыстарды орындау мақсаты: Қазақстан Республикасы Көлік және коммуникация министрінің 2011 жылғы 21 сәуірдегі №216 бұйрығымен бекітілген "Кемелерді пайдалануда куәландыру қағидаларына" сәйкес Кеме қатынасының теңіз тіркелімінде бес жылдық куәландырудан өтуді қамтамасыз ету үшін, сондай-ақ Құрық портының технологиялық процесінде сүйреткіштердің одан әрі үздіксіз жұмыс істеуі үшін "Бекет" және "Жаннат" теңіз сүйреткіштеріне ағымдағы жөндеу жүргізілсін.
Жұмыстарды орындау шарттары: зауыттық қондыру жағдайында кемені жөндеудің халықаралық тәжірибесіне сәйкес "Бекет" және "Жаннат" теңіз сүйреткіштерін Ағымдағы жөндеуді орындау. Корпус пен корпус конструкцияларының, су асты және су үсті бортының, рульдік құрылғының, бұрандалардың, негізгі және қосалқы қозғалтқыштардың ақауларын жою. Қажет болған жағдайда кеме құрылғыларының жекелеген тетіктерін, жиынтықтарын, тораптары мен жабдық элементтерін жөндеуді орындау. Кеме қатынасының теңіз тіркелімінде (бұдан әрі мәтін бойынша-ұсақ – түйек) бес жылдық куәландырудан өту үшін кемелердің барлық техникалық-пайдалану сипаттамаларын қалпына келтіру. Жұмыстарды "Жаннат "жөндеуде кемені куәландыру кезіндегі техникалық байқау журналында", тіркеу нөмірі 020409" және "Бекетт "жөндеуде кемені куәландыру кезіндегі техникалық байқау журналында, тіркеу нөмірі 020396" көрсетілген талаптарға қатаң сәйкес, қағидаларға сәйкес және ұсақ мал инспекторының бақылауымен жүргізу. Әлеуетті өнім беруші оған теңіз кемелерін докпен жөндеуге рұқсат беретін құжаттарды ұсынуға міндетті.
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	2.1. "Бекет" және "Жаннат" теңіз сүйреткіштерін тағайындау: 
өздігінен жүрмейтін баржаларды 4000 тоннаға дейін 5 торапқа дейінгі жылдамдықпен сүйреу, Кемелерді порт акваториясы бойынша жүргізу, Кемелерді айлаққа қою, құтқару операцияларын көрсету.
2.2. Негізгі сипаттамалары және негізгі өлшемдері:
Жалпы ұзындығы 25.50 м
Ені габариттік 7.60 м
Мидельдегі борттың биіктігі 3.20 м
КВЛ 2.50 м бойынша жауын-шашын
Максималды қуаты ГД 882 КВт
Арқандап байлаудағы тарту күші 10 т
Орын ауыстыру 306 т
Экипаж 8 адам
9,50 түйін жылдамдығы
2.3. Сүйреу түрі:
буксирдің архитектуралық-конструктивтік түрі-болат, екі бұрандалы, бір палубалы, машина бөлімшесінің ортаңғы бөлігінде орналасуы және кеменің жоғарғы палубасында кесілуі.
2.4. Жүзу және пайдалану аймағы:
жүзу аймағы-I шектелген;
пайдалану ауданы-Каспий теңізі.
2.5. Кеме сыныбы:
кеме сыныбы-КМ разряд I буксир;
буксир МАКО мүшесі жіктеу қоғамының және Қазақстан Республикасының басқа да қадағалау ұйымдарының, атап айтқанда РМРС сыныбының талаптарына сәйкес жобаланған және салынған.
2.6. Пайдалану шарттары:
буксир өз мақсатына сай жыл бойы пайдаланылатын болады. Есептік температура:
- сыртқы ауа-300С-тан +450С-қа дейін
- борт сыртындағы су +50С-тан +350С-қа дейін.
2.7. Автономия:
дизель отынының толық қоры 50,3 тоннаны құрайды.;
Тұщы су цистерналарының сыйымдылығы 18,44 м3 құрайды.;
Отын және азық-түлік қорлары бойынша жүзудің дербестігі 10 тәулікті құрайды, Тұщы су қорлары бойынша дербестігі шектеусіз.
2.8. Тұрақтылық және суға батпау:
буксирдің орнықтылығы және суға батпауы жүктеудің барлық пайдалану жағдайларында кеме сыныбына сәйкес жіктеу қоғамы қағидаларының талаптарын қанағаттандырады.
2.9. Корпустың дизайн параметрлері:
буксир корпусы NKK қадағалауымен GOLDPINE MARINE & ENGINEERING (s) PTE LTD компаниясы әзірлеген құжаттама бойынша жобаланған және салынған.
2.10. Энергетикалық қондырғы:
энергетикалық қондырғы екі дизельді-Редукторлы қондырғылардан тұрады (DRA) бекітілген бұрандалар (VFS);
DRA құрамына кіреді:
- v180tin маркалы дизельді қозғалтқыш, қуаты 441 кВт (600 а. к.);
- dmt400hl маркалы редуктор, беріліс коэффициенті 4,95;
-қуаты 68 кВт 6СТ 8,3-G маркалы, жиілігі 50 Гц 2 айнымалы ток дизель-генераторының құрамындағы электр энергетикалық қондырғы (ЭЭУ).
2.11. Бір кемеге алдын ала жөндеу ведомосы:
№1 және №2 қосымшаларда ұсынылған.
2.12. Өнеркәсіптік қауіпсіздік және қоршаған ортаны қорғау жөніндегі талаптар:
жұмыстарды өртке қарсы қауіпсіздік талаптарына, Электр қондырғыларын техникалық пайдалану қағидаларына, техника қауіпсіздігі, еңбекті қорғау Қағидаларына және Қазақстан Республикасының қолданыстағы заңнамасына сәйкес орындау.
2.13. Жөндеуді бақылау үшін көлікпен қамтамасыз ету:
Өнім беруші Тапсырыс берушіге "Бекет" және "Жаннат" сүйреткіштерін жөндеу жұмыстарын жүргізудің барлық кезеңіне жедел бақылау мүмкіндігін және Тапсырыс беруші өкілдерінің қабылдау, тексеру және жөндеу барысына байланысты келісулерге қатысуын қамтамасыз ету үшін қызметтік көлікті (жүргізушісі бар автомобиль) беруге міндеттенеді. Көлік Тапсырыс берушінің алдын ала сұрауы бойынша пайдаланудың болжамды күнінен 24 сағат бұрын ұсынылуы тиіс. Көрсетілген көлікті беруге байланысты барлық шығындарды жеткізуші көтереді.
2.14 Жұмысты орындаудың барлық кезеңдерін Фотофиксациялау:
Қызмет көрсетуші жұмысты орындаудың барлық кезеңдерін фотофиксациялауды жүзеге асыруға міндетті. Әр фотосуретте түсірілім күні көрсетілген белгі болуы керек. Толық фотоесеп Тапсырыс берушіге жұмыстың толық көлемі аяқталғаннан кейін электрондық түрде беріледі.
2.15. Куәландыру нәтижелері, талаптардың мазмұны:
1. Кемені докқа қоюды алдыңғы доктаудан өзгеше кильблоктар схемасы бойынша қамтамасыз ету, бұл алдыңғы доктауда кильблоктардың астында қалған корпустың сыртқы қаптамасының учаскелерін куәландыруға мүмкіндік береді.
2. Кемені докқа қойғаннан кейін және корпусын тазалаған соң куәландыруға ұсыну. Қолданыстағы доктау схемасын ұсыну.
3. Корпус конструкцияларының қалыңдығын өлшеуді Классификациялық куәландыру қағидаларына сәйкес көлемде орындап, қалдық қалыңдықтар бойынша есеп беру. Бұл өлшеулерді мойындалған Регистр ұйымы Регистр инспекторының қатысуымен жүргізуі тиіс. Өлшеу кезінде табылған ақаулар туралы кеме иесіне және инспекторға уақтылы хабарлау.
4. Руль құрылғысын бөлшектеу қажеттігін анықтау үшін подшипниктердегі саңылаулар өлшемдерінің карталарын ұсыну.
5. Якорь шынжырларын шынжыр жәшіктерінен шығарып, тазалау, тозу өлшемдерін жүргізу, куәландыруға сертификаттарымен қоса ұсыну, сондай-ақ якорь шынжырларын апаттық босату құрылғысын жұмыс жағдайында көрсету.
6. Палубаның ашық бөліктеріндегі барлық ауа құбырларының басын бөлшектелген күйінде ұсыну.
7. Барлық танкілерді, цистерналарды және басқа да кеңістіктерді ішкі куәландыруға ұсыну (жанармай танкілері үшін кемінде 2 әртүрлі түрдегі, май цистерналары үшін корпустағы 1 танк жеткілікті). Толық куәландыруға жататын конструкциялар бойынша куәландыруды қалыңдық өлшеумен қатар жүргізуді қамтамасыз ету.
8. Жанармай, май, фекальды, лас май және льяльды цистерналарды, ауыз су және тұрмыстық су цистерналарын, балласт танкілерін Регистр қағидаларына сәйкес сынақтан өткізу.
9. Су өткізбейтін тесіктердің қақпақтары (есіктер, люк қақпақтары), иллюминаторларды дефектациядан өткізу.
10. Жалпы және жеке құтқару құралдарын, өртке қарсы жабдықтарды және жарақтарды ұсыну. Төменде көрсетілген жабдықтардың тексеру актілерін Регистрдің мойындаған кәсіпорны арқылы ұсыну: құтқару салдары, құтқару шеңберлері мен жилеттері, өзін-өзі құтқару құралдары, гидротермокостюмдер, өрт сөндіргіштер, өрт сөндірушінің жабдықтары, тыныс алу аппараттары, машиналық бөлімдегі көбікті жинақтар, көмірқышқыл өрт сөндіру жүйесі.
11. Навигациялық құрал-жабдықтарды, апаттық жабдықтарды, арқан лақтырғыш құрылғыны және пиротехниканы ұсыну.
12. Барлық өрт шлангаларын өрт сөндіру магистралі қысымымен сынақтан өткізу, әрбір шкаф ішінде шланг кілттерінің бар-жоғын тексеру.
13. Сыртқы контур жабындарының су өткізбейтіндігін өрт магистралі арқылы сумен бүрку әдісімен сынау.
14. Корпустың техникалық жағдайы туралы қорытындыны мойындалған Регистр ұйымымен ұсыну.
15. Кеменің гребной құрылғысын бөлшектелген күйінде дефектациямен, өлшеу карталарымен ұсыну. Гребной винт пен валдың жарты муфталарын есептік параметрлерге сәйкес напрессовка жасау, винт қалақтарының «А» аймағында және гребной вал конустарында түсті дефектоскопия жүргізу.
16. Донно-борттық арматураны бөлшектелген күйінде ұсыну, жинақталғаннан кейін 0,5 МПа қысымымен (ватерлиниядан жоғары орналасқан бөлігі үшін 0,2 МПа) гидравликалық сынақ жүргізу.

17. Гребной валдардың тығыздағыштарын майлау жүйесінің гидростатикалық қысымымен сынау. Гребной винт тығыздағыштарын 0,2 МПа қысымымен сынау.
18. Кемені суға түсіру алдында ұсыну.
19. Суға түскеннен кейін валопровод центровкасын Регистрге тексерту. Егер рұқсат етілген параметрлерден асып кетсе — центровка жасау.
20. Кезекті куәландыру көлемінде бөлшектеліп, ашылып, өлшемдері жасалып, дефектоскопия және сынақтан өткізілетін механизмдерді ұсыну (жабдықты өндірушілердің ұсынымдарын ескере отырып):
а) Негізгі қозғалтқыштар мен оларға қызмет көрсететін механизмдер;
б) Негізгі қозғалтқыш редукторлары;
в) Қосалқы қозғалтқыштар;
г) Кеме жүйелерінің насостары: өрт, осушение, жанармай, май, льяль, сарқынды сулар, салқындату, гидропривод жүйесі, руль машиналары;
д) Жанармай сепараторы;
е) Брашпиль;
ж) Буксирлік лебедка.
21. Механикалық қондырғылар жүйелерінің құбырларын (шығару, жанармай, майлау, салқындату) куәландыруға ұсыну. Газ шығару жүйесі ішкі қарауға мүмкіндік берілетіндей болуы тиіс. Жанармай, майлау және салқындату жүйелерінің арматурасы дефектациядан өтіп, жөнделуі қажет.
22. Жалпы кемелік жүйелердің құбырларын, ПЗМ жүйелерінің құбырларын, гидравлика құбырларын куәландыруға ұсыну. Авариялық осушение клапаны бөлшектелген күйінде куәландырылады.
23. Өрт сөндіру су жүйесінің құбырларын ең жоғарғы жұмыс қысымының 1,5 есесімен, бірақ кемінде 1,0 МПа қысымымен гидравликалық сынақтан өткізу, барлық оқшаулағыш материалдар алынған жағдайда.
24. Көмірқышқыл өрт сөндіру жүйесінің иілгіш шлангаларын ауыстыру.
25. Жанармай цистерналарының жедел жабу клапандарын жұмыс жағдайында ұсыну.
26. Көмірқышқыл өрт сөндіру жүйесін мойындалған кәсіпорынмен гидравликалық сынақтан өткізу:
Баллондардың кемінде 10%-ын 1,5 еселік есептік қысыммен сынау, сынаққа дейін ішкі куәландыру жасау;
Баллондардан пуск клапандарына дейінгі құбырларды 1,5 еселік есептік қысыммен сынау;
Пуск клапандарынан саптамаларға дейінгі және сақтандыру құрылғыларынан шыққан құбырларды 5 МПа қысыммен сынау.
27. Соңғы талаптарға сәйкес түзетілген және Регистрмен мақұлданған Қалдықтарды басқару жоспарын ұсыну, жоспарға сәйкес қоқыс жинау жабдығын орнату.
28. Электр станциясының генераторларын бөлшектелген күйінде куәландыруға ұсыну, әуе саңылауларын және оқшауламаның кедергісін тексеру.
29. Жауапты механизмдер, құрылғылар мен жабдықтардың электрқозғалтқыштарын, кеменің электр энергиясын түрлендіргіштерін бөлшектелген күйінде куәландыруға ұсыну.
30. Бас тарату қалқаны (ГРЩ), қосалқы қалқан, басқару пульттері мен электр жетектерінің пускорегулирлеу аппаратураларын куәландыруға ұсыну, ток өткізетін қосылыстарды тарту жұмыстарын жүргізу.
31. Кемелік генераторлардың қорғанысын, жауапты электр жетектерінің жылулық қорғанысын баптау.
32. Негізгі қозғалтқыштар мен кеме жүйелерінің автоматика түрлендіргіштерін баптау. Кеменің апаттық дабыл жүйесін, CO₂ іске қосу дабылын, машиналық телеграфты, ішкі кеме байланысын, сарқынды және льяльды сулардың жинақтаушы цистерналарындағы деңгей сигнализациясын жұмыс жағдайында көрсету.
33. Электр кабельдік желілерін дефектациялау, оқшауламаның кедергісін өлшеу, бекіткіштерді жөндеу, найзағайдан қорғау құрылғыларының өтпелі кедергісін өлшеу.

34. Электр жабдықтарының (қозғалтқыштар, розеткалар, қосқыштар, шамдар) бекіткіштерін және жерге қосылуын дефектациялау және жөндеу.
35. Өрт анықтау станциясын жұмыс жағдайында ұсыну. Өрт дабыл датчиктерінің регламенттік сипаттамаларының тексерілуін растайтын құжаттарды мойындалған Регистр ұйымынан немесе арнайы құрылғылар арқылы кемелік актіні ұсыну.
36. Кеме аккумуляторларын техникалық қызмет көрсетуден өткізу: қалдық сыйымдылығын, электролит деңгейін және тығыздығын тексеру.
37. Негізгі және апаттық жарықтандыру шамдарын, сигнальдық-танымдық шамдарды (қосалқыларымен бірге) дефектациядан өткізу.
38. Радио және навигациялық жабдықтардың техникалық сипаттамаларын тексеру, антенналар мен фидерлерді дефектациялау.
39. Жарамды Кемелік радиостанцияға рұқсатты, КОСПАС-САРСАТ АРБ тіркеу куәлігін және ГМССБ радио жабдығына техникалық қызмет көрсету шарты ұсыну.
40. Жөндеу аяқталған соң магнитті компастардың қалдық девиациясын тексеру және болжанған жүзу аудандарына сәйкес навигациялық карталарды түзету.
41. ГМССБ жабдықтарын мойындалған кәсіпорында кешенді тексеруден өткізу, кемелік радио жабдықты тексеру туралы есеп (ф.6.3.22.2) ұсыну.
42. Куәландыру аяқталған соң радио және навигациялық жабдықтарды тікелей мақсаты бойынша жұмыс жағдайында көрсету, кеме қондырғыларын, электр жабдықтарын және механизмдерді Регистрмен бекітілген швартовтық-теңіздік сынақ бағдарламасына сәйкес сынақтан өткізу.

Ескерту:
1.Куәландыру барысында, дефектация нәтижелері бойынша қосымша талаптар қойылуы мүмкін.
2.Регистр қарауына жататын бөлшектер мен жабдықтар ауыстырылған жағдайда, олардың жасалуын Регистрдің бақылағанын растайтын құжаттар ұсынылуы тиіс.
2.16. Өзге де талаптар
Әлеуетті жеткізуші келесі шарттарға сай болуы керек: 
1. Меншігінде доктың немесе кеме көтергіш құрылыстың не тиісті қуаты бар ұйыммен жасалған шарттың болуы. 
2. Бұзбайтын сынақтар жүргізу үшін МАКО — ға мүше жіктеу қоғамы аккредиттеген өз зертханасының болуы. 
3. Штатта болу: бұзбайтын бақылау саласында, оның ішінде корпустық конструкциялардың, қысыммен жұмыс істейтін құбырлар мен ыдыстардың қабырғаларының қалыңдығын өлшеу бойынша, кемелер мен қалқымалы құрылыстарда Құзыретті деп танылған 3-деңгейдегі кемінде бір маман; 2-деңгейдегі кем дегенде екі дефектоскопист маман. 
4. Штатта E36-дан төмен емес маркалы кеме болаты бойынша дәнекерлеу жұмыстарын орындауға біліктілігі бар МАКО — ға мүше жіктеу қоғамы мақұлдаған кемінде төрт дәнекерлеушінің болуы. 
5. Штатта 4-разрядтан төмен емес біліктілігі бар кеме мамандандыруының кемінде 4 суретшісі (кеме суретшісі) болуы тиіс. 
6. Штатта 4-разрядтан төмен емес біліктілігі бар коррозияға қарсы қорғау жөніндегі кемінде төрт маманның (коррозияға қарсы) болуы тиіс. 
7. Кадрларды жергілікті қамту үлесі 100% -. құрауы тиіс.
2.17. Қосымша жұмыстар
1. Жіктеу қоғамы инспекторының талабы бойынша куәландыру процесінде және Дефектоскопия нәтижелері негізінде қосымша жұмыстар туындауы мүмкін. Мұндай жұмыстардың барлығы Тапсырыс берушімен міндетті түрде келісуге жатады және оларды орындауға қосымша келісім жасалады.
2.18. Компоненттер мен қосалқы бөлшектерді жеткізу
"Бекет" және "Жаннат" сүйреткіштерін жөндеу жұмыстарын орындау үшін қажетті барлық жиынтықтаушы бұйымдарды, қосалқы бөлшектерді, материалдар мен агрегаттарды Орындаушы оның есебінен жеткізуі тиіс. Жеткізілетін компоненттер мен қосалқы бөлшектер: 
1. Жаңа, пайдаланылмаған болу; 
2. Жабдықты Дайындаушының техникалық құжаттамасына және кемені пайдалану шарттарына сәйкес келу; 
3. Растайтын құжаттардың болуы — паспорттар, сәйкестік сертификаттары, ресейлік кеме қатынасы теңіз тіркелімін бақылау туралы куәліктер (қажет болған жағдайда); 
4. Қазақстан Республикасының қолданыстағы стандарттары мен нормаларының, сондай-ақ Ресей теңіз кеме қатынасы тіркелімінің (бұдан әрі-МС) сыныптамалық куәландыру қағидаларының талаптарына сәйкес келу. 
Орындаушы Тапсырыс берушімен жабдыққа жататын барлық қосалқы бөлшектер мен жиынтықтауыштарды монтаждау алдында оларды орнатуды келісуге міндетті. Тапсырыс берушінің келісімінсіз орнатылған немесе растайтын құжаттары жоқ қосалқы бөлшектер мен жинақтауыштар Орындаушының есебінен ауыстырылуға жатады.



Навигация және байланыс қызметінің бастығы		          Т. Шаншар



№ 1 Қосымша

"Бекет" буксирінің алдын ала жөндеу ведомосы

	тармақ
	Жұмыстардың атауы
	Өлш. бірл.
	Саны

	 
	ДОК бөлігі
	 
	 

	1. 
	ДОК схемасына сәйкес килблоктарды орнату
	кеме
	1

	2. 
	Доктық операциялар кезінде зауыт қызметкерлерінің кемені қамтамасыз етуі
	қызмет
	1

	3. 
	Доктағы тұрақ.
	күн
	60

	4. 
	Баспалдақтарды орнату және жинау-ұқсас.
	рет
	1

	5. 
	Кемені докпен (айлақпен) жерге қосу.
	рет
	1

	6. 
	Кемені электр энергиясына қосу
	рет
	1

	7. 
	Қоқысты жою.
	дана
	11

	8. 
	Сланец суларын кәдеге жарату
	т
	1

	9. 
	Кранның қызметтері.
	сағат
	3.5

	
	Тазалау және бояу жұмыстары
	
	

	10. 
	Корпусының су асты бөлігі S =296 м2:
	 
	 

	11. 
	SA-2.0 стандартына сәйкес құмды тазалаңыз.
	м²
	296

	12. 
	2 қабатта коррозияға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	296

	13. 
	1 қабат үшін бояуға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	296

	
	Су үсті тақтасы s=60 м2:
	 
	 

	14. 
	Sa-1.0 құмды тазалаңыз.
	м²
	60

	15. 
	1 қабат үшін коррозияға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	60

	16. 
	1 қабат үшін қызыл эмальмен бояңыз
	м²
	60

	
	Руль қаламы 2 дана S=8,0 м2:
	 
	 

	17. 
	SA-2.0 стандартына сәйкес құмды тазалаңыз.
	м²
	8

	18. 
	2 қабатта коррозияға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	8

	19. 
	1 қабатта бояуға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	8

	
	Кеменің таңбалануы s=2 м2:
	 
	 

	20. 
	Тұнба шкалаларын, кеме атауларын, үй портын, плимсол дискісін ақ эмальмен жағыңыз.
	м²
	2

	21. 
	ОА2-30 протекторлық (анодты қорғау) дана:
	
	

	22. 
	ОА2 корпусы бойынша протекторларды ауыстыру
	дана
	30

	
	Ішіндегі тізбекті қорап-22 7м²
	 
	 

	23. 
	Қоқыс пен кірді тазалау, сүрту.
	м²
	22.7

	24. 
	St2 әдісімен бояуға дайындап тазалау
	м²
	22.7

	25. 
	Грунтпен бояу – 1 қабат
	м²
	22.7

	26. 
	Бояумен қаптау – 1 қабат
	м²
	22.7

	
	Басты палуба, ішкі фальшборт – 176 м²
	 
	 

	27. 
	St2 әдісімен бояуға дайындап тазалау
	м²
	176

	28. 
	Грунтпен бояу – 1 қабат
	м²
	176

	29. 
	Эмальмен бояу – 1 қабат
	м²
	176

	
	Тұщы су цистерналары – 115 м²
	 
	 

	30. 
	St2 әдісімен бояуға дайындап тазалау
	м²
	115

	31. 
	Грунтпен бояу – 1 қабат
	м²
	115

	32. 
	Ішуге арналған су цистерналарына арналған арнайы бояумен (сертификатпен) бояу – 1 қабат
	м²
	115

	
	Якорь тізбектері, калибрі 19, жалпы ұзындығы 250 м
	 
	 

	33. 
	Жвакогалстан тізбекті босату.
	дана
	2

	34. 
	Якорь смычкасынан ажырату.
	
	

	35. 
	Докта 2 жинақ тізбекті босатып, Регистрге ұсыну – якорь-тізбек. Якорь тізбегін дефектациялау: кентарлы буындарды бөлшектеп-жинау, құммен үрлеу арқылы тазалау, жинау, бояу және тізбектерді таңбалау. Якорь тізбегін және якорьды штаттық орнына орнату. Тізбек жәшіктерін тазалау. Жвакогалстарды және тізбекті босату механизмін дефектациялау және жөндеу, жұмыста тапсыру.
	
	

	36. 
	Якорьдан ЛБ №1 және №2 тізбек смычкаларының қосқыш буындарын ажыратып, якорь смычкасын №2 смычкамен №2 қосқыш буын арқылы қосу.
	жинақ
	1

	37. 
	Тізбектің контрфорстарын дәнекерлеп жөндеу
	дана
	12

	38. 
	Тізбектің контрфорстарын дайындау
	дана
	2

	39. 
	Тізбектерді «ЛБ» цифрларымен таңбалау
	жинақ
	1

	40. 
	Якорьдан ПрБ №1 және №3 тізбек смычкаларының қосқыш буындарын ажыратып, якорь смычкасын №3 смычкамен №3 қосқыш буын арқылы қосу
	жинақ
	1

	41. 
	Тізбектерді «ПрБ» цифрларымен таңбалау
	жинақ
	1

	
	Якорь-швартов брашпилі (ЗИП құнынсыз)
	дана
	1

	42. 
	Қаптамаларды, тежеу таспаларын, жүк білігінің қақпақтарын шешіп, білікті көтеру. Брашпильдің бөлшектерін бөлшектелген күйінде Регистрге көрсету.
	
	

	43. 
	Редукторды бөлшектеу, майды төгу, шаю, ақауларын анықтау.
	
	

	44. 
	Біліктің мойындарын, тістерін тазалау.
	
	

	45. 
	Тізбекті жұлдызшалардың тозған жерлерін дәнекерлеп, тазалау (дефектацияға сәйкес).
	
	

	46. 
	Редукторда біліктердің мойындарын жылтырату, червяктің, дөңгелектердің және шестернялардың тістерін тазалау.
	
	

	47. 
	Тежеу таспаларын ауыстыру.
	
	

	48. 
	Түйіндер мен бөлшектерді монтаждау, қондыру және центрлеу жұмыстарын жүргізу.
	
	

	49. 
	Редукторды маймен толтыру.
	
	

	50. 
	Реттеу, іс-қимылда сынау және экипажға әрі Регистрге қабылдату.
	
	

	51. 
	Фундаменттік раманы жөндеу.
	
	

	
	Кингстон жәшіктері – 2 жиынтық
	 
	 

	52. 
	Кингстон торларын бөлшектеу және орнату 400х300 м (әрқайсысы 0,5 м³).
	дана
	3

	53. 
	Құммен үрлеу арқылы SA-2,0 стандарты бойынша тазалау.
	м²
	10

	54. 
	Кингстон жәшіктерінің қабырға қалыңдығын өлшеп ақауларын анықтау – 40 нүкте.
	Нүктелер
	40

	55. 
	Антикоррозиялық бояумен 2 қабат етіп бояу (бояу құны кірмейді).
	м²
	10

	56. 
	Эмальмен 1 қабат етіп бояу (бояу құны кірмейді).
	м²
	10

	57. 
	Кингстон жәшіктерін сынау үшін уақытша тығындарды дайындап, орнатып және сынақтан кейін алу, кингстон жәшіктерін сынау, Регистрге көрсету.
	дана
	2

	
	Жөндеу-қалпына келтіру жұмыстары
	
	

	
	Төменгі-борттық арматура
	
	

	58. 
	Демонтаж жасап, цехқа жеткізу, бөлшектеу, тазалау, Регистрге бөлшектелген күйінде көрсету, станокта өңдеу, отырғызу орындарын қырнап тегістеу, сальник тығыздағыштары мен прокладкаларды ауыстыра отырып жинау, 0,5 МПа қысымда гидросынақ жүргізу және кемеге орнату.
	 
	 

	59. 
	Клинкетті ысырмалар:
	 
	 

	60. 
	Ду-80 қола
	дана
	1

	61. 
	Ду-65, қола
	дана
	4

	62. 
	Ду-40, қола
	дана
	5

	63. 
	Ду-32, қола
	дана
	1

	64. 
	Ду-25, қола
	дана
	1

	65. 
	Ду-150, шойын
	дана
	4

	66. 
	Редуктормен жинақталған дискілі бұрылмалы ысырма, Ду-150 мм
	дана
	1

	67. 
	Бұрыштық фланецті клапан, Ду-150 (шойын)
	дана
	1

	68. 
	Өтпелі жапқыш фланецті клапан, Ду-32 (қола)
	дана
	2

	69. 
	Өтпелі жапқыш фланецті клапан, Ду-25 (қола)
	дана
	2

	70. 
	Өтпелі қайтарымсыз-жапқыш штуцерлі клапан, Ду-20 (қола)
	дана
	2

	71. 
	Кингстон сүзгілері
	дана
	

	72. 
	Кингстон сүзгісін бөлшектеу, тазалау, ґрунттау, сүзгі кірістірмесін жөндеу, орнына орнату.
	дана
	3

	73. 
	Межкингстондық құбыржолын гидравликалық сынақтан өткізу, қысым Р = 5 кг/см².
	дана
	1

	
	Цистерналардың мойынтесіктері
	 
	 

	74. 
	Цистерна мойынтесіктерін ашу/жабу:
	 
	 

	75. 
	Ағынды су цистерналары: OGT-4 V=3,98 м³ (37-39 шп ПрБ), OGT-3 V=3,98 м³ (37-39 шп ЛБ), OGT-5 V=10,17 м³ (33-37 шп ПрБ), OGT-2 V=0,86 м³ (16-18 шп ПрБ).
	дана
	4

	76. 
	Тұщы су цистерналары: WT-7 V=3,86 м³, WT-9 V=9,22 м³, WT-8 V=9,22 м³ (екінші түп).
	дана
	3

	77. 
	Коффердамдар: (32-33 шп – екінші түп, 7-8 шп ЛБ және ПрБ).
	дана
	3

	78. 
	Құрғақ бөлік: VT-1 V=10,17 м³ (33-37 шп ЛБ).
	дана
	1

	79. 
	Жанармай цистерналары: FT-1 V=18,29 м³ (8-15 шп ЛБ), FT-2 V=18,29 м³ (8-15 шп ПрБ).
	дана
	2

	80. 
	Горловиналарды жөндеу:Бас палубада (ГП) – 12 дана., 2-ші түп настилінде, каюталарда – 4 дана., МО-да – 2 дана.
	дана
	18

	81. 
	Отын цистерналарының өлшеу мойындарын жөндеу
	дана
	2

	
	Цистерны
	 
	 

	82. 
	Резервуарлар мен цистерналарды тазалау, жуу және қоқыстарды шығару, отын қалдықтарын, суды және лас заттарды алып тастау:
	 
	 

	83. 
	Дизель отынының цистерналары ПрЛБ V = 2×18,29 м³
	м³
	36.58

	84. 
	Дизель отынының цистернасы ДП V = 20,31 м³
	м³
	20.31

	85. 
	Мұнайқалдықты суларды жинау цистернасы ПрБ V = 0,86 м³
	м³
	0.86

	86. 
	Шлам және мұнайөнімдері цистернасы ЛБ V = 0,86 м³
	м³
	0.86

	87. 
	Цистерналарды дегазациялау:
	 
	 

	88. 
	Дизель отынының цистерналары ПрЛБ V = 2×18,29 м³
	м³
	36.58

	89. 
	Дизель отынының цистернасы ДП V = 20,31 м³
	м³
	20.31

	90. 
	Мұнайқалдықты суларды жинау цистернасы ПрБ V = 0,86 м³
	м³
	0.86

	91. 
	Шлам және мұнайөнімдері цистернасы ЛБ V = 0,86 м³
	м³
	0.86

	92. 
	Цистерналардың газдан босатылуын тексеру (акт беру арқылы):
	 
	 

	93. 
	Дизель отынының цистерналары ПрЛБ V = 2×18,29 м³
	дана
	2

	94. 
	Дизель отынының цистернасы ДП V = 20,31 м³
	дана
	1

	95. 
	Мұнайқалдықты суларды жинау цистернасы ПрБ V = 0,86 м³
	дана
	1

	96. 
	Шлам және мұнайөнімдері цистернасы ЛБ V = 0,86 м³
	дана
	1

	97. 
	Цистерналар мен бөлікшелерді дефектацияға дайындап тазалау:
	 
	 

	98. 
	Құрғақ бөлік VT-1 ЛБ V = 10,17 м³
	дана
	1

	99. 
	Құрғақ бөлік VT-2 ПрБ V = 7,88 м³
	дана
	1

	100. 
	Құрғақ бөлік VT-3 ЛБ V = 7,88 м³
	дана
	1

	101. 
	Сарқынды су цистернасы 1×3,98 м³ (OGT-4)
	дана
	1

	102. 
	Сарқынды су цистернасы 1×10,17 м³ (OGT-5 ПрБ)
	дана
	1

	103. 
	Тұщы су цистерналары 2×9,22 м³
	дана
	2

	104. 
	Тұщы су цистернасы 1×3,86 м³
	дана
	1

	105. 
	Балласттық танкілер 2×9,82 м³, 1×19,13 м³
	 
	 

	106. 
	Судың өткізбейтіндігін сынау:
	 
	 

	107. 
	Дизель отынының цистерналары ПрЛБ V = 2×18,29 м³
	дана
	2

	108. 
	Дизель отынының цистернасы ДП V = 20,31 м³
	дана
	1

	109. 
	Балласттық танкілер 2×9,82 м³, 1×19,13 м³
	дана
	3

	110. 
	Сарқынды су цистерналары 2×3,98 м³ (OGT-3, OGT-4)
	дана
	2

	111. 
	Сарқынды су цистернасы 1×10,17 м³ (OGT-5 ПрБ)
	дана
	1

	112. 
	Тұщы су цистерналары 2×9,22 м³, 1×3,86 м³
	дана
	3

	113. 
	Тұщы су цистерналары 3×0,5 м³
	дана
	3

	114. 
	Құбырларды ауыстыру:
	
	

	115. 
	Тұщы су жүйесінің барлық болат құбырларын металл-пластик құбырларына ауыстыру.
	жинақ
	1

	116. 
	Сарқынды-фекальды жүйенің барлық болат құбырларын мырышталған құбырларға ауыстыру.
	
	

	
	Корпус және корпус конструкциялары
	 
	 

	117. 
	Кеме корпусы элементтеріндегі қалдық қалыңдықтарды, деформацияларды және жарықшақтарды өлшеу, карталарын рәсімдеу және Регистрге ұсыну.
	Нүктелер
	2192

	118. 
	«Волна» бағдарламасында есеп дайындау.
	жинақ
	1

	119. 
	Кемелердің бүкіл корпусы бойынша кранцтық қорғанышты ауыстыру.
	жинақ
	2

	
	Кемелік жабдықтар
	
	

	120. 
	Кемелік кран-балкаларды (WJM-HC-1-6000 HYD’ CRANE) жөндеп, пайдалануға енгізу.
	дана
	2

	121. 
	Буксирлік лебедкелерді (TW 04.010 № TBL 02) жөндеп, пайдалануға енгізу.
	дана
	2

	
	Рульдік құрылғы
	
	

	122. 
	Рульдік құрылғыны сырттай тексеру, баллер мен бағыттаушы және тіреуіш подшипниктердегі саңылауларды тексеру, баллердің шөгуін өлшеу, өлшеу карталарын жасау және Регистрге ұсыну.
	жинақ
	2

	123. 
	Баллер жетегін рульдік машинадан ажырату, румпельдерді престеп шешу.
	жинақ
	2

	124. 
	Руль қауырсынын бекіту гайкасына қол жеткізу үшін қаптамада тех. ойықтар жасау.
	дана
	2

	125. 
	Гайканы босату, баллерден руль қауырсынын шешу.
	дана
	2

	126. 
	Руль қауырсынын гидравликалық сынақтан өткізу.
	дана
	2

	127. 
	Сальниктерді, бағыттаушы және тіреуіш подшипниктерді бөлшектеу, баллерлерді шешіп, цехқа жеткізу.
	дана
	2

	128. 
	Төменгі және жоғарғы подшипниктер втулкаларының ішкі диаметрін 3 белдеуде және 2 бағытта өлшеу картасын жасау.
	дана
	4

	129. 
	Баллерді токарлық станокта тексеру: соғуын және мойындарының тозуын өлшеу, өлшеу картасын жасау.
	дана
	2

	130. 
	Румпель мойнын, жоғарғы тіреуіш мойнын, төменгі гельмпорт-сальникті мойынды және руль қауырсынындағы конусты түсті дефектоскопиядан өткізу.
	жинақ
	2

	131. 
	Баллерді токарлық өңдеу: румпель мойнын тегістеу ,жоғарғы тіреуіш мойнын соғуды жою үшін Ø 173,3 мм дейін проточку жасау (L=332 мм), гельмпорт-сальникті мойнын тегістеу (L=400 мм).
	жинақ
	2

	132. 
	Ø135/155х123 мм (қола) тіреуіш-тіректік подшипникті (Л.Б, ПрБ) дайындау және ауыстыру.
	дана
	2

	133. 
	Баллерді орнына орнатып, тіреуіш және бағыттаушы подшипниктерді жинау
	дана
	2

	134. 
	Сальниктерді жинап, ПП16х16 L 2×1200 мм және 1200 мм ЗИП сальниктік нығыздау материалдарын ауыстыру.
	дана
	2

	135. 
	Руль қауырсынын орнатып, тех. ойықтарды дәнекерлеу.
	дана
	2

	136. 
	Рульдік құрылғының айналуын тексеру, саңылауларды өлшеу және өлшеу карталарын жасап, Регистрге жұмыс жағдайында ұсыну.
	дана
	2

	
	Гребтік құрылғы
	 
	 

	137. 
	Гребтік вал Ø135 мм, L – 7745 мм, Ø1500 мм 4 қалақшалы винтпен – 2 комплект.
Валовөткізгіштің центрленуін тексеріп, кемені докқа қойғанға дейін және доктан түсіргеннен кейін өлшеу картасын жасау.
	дана
	2

	138. 
	Гребтік валдың қаптамасын шешу, дейдвудтық және кронштейндік подшипниктердегі саңылауларды өлшеп, өлшеу картасын жасау, Регистр мен экипажға ұсыну.
	дана
	2

	139. 
	Гайка-обтекателді шешу, гребтік винтті бөлшектеу, цехқа жеткізу.
	дана
	2

	140. 
	Машиналық бөлімде гребтік валдағы жарты муфтаны сығымдап алу, дейдвудтық тығыздағышты (KOBELCO, Л.Б., Пр.Б.) бөлшектеу.
	дана
	2

	141. 
	Гребтік валды артқы жағына қарай шығарып, оны дейдвудтық подшипниктерден алу.
	дана
	2

	142. 
	Гребтік валды цехқа жеткізіп, кернеу шоғырланған орындарында дефектоскопия жүргізу, станокқа орнатып, биенуін және мойыншаларының тозуын тексеру, өлшеу карталарын рәсімдеп, Регистр мен экипажға ұсыну.
	дана
	2

	143. 
	Гребтік валдардың мойыншалары мен жарты муфталарға және винттерге арналған конустық беттеріне дейін және кейін түсті дефектоскопия жасау (ПрЛБ).
	жинақ
	1

	144. 
	Гребтік вал мойыншаларын және жарты муфталардың конустық отырғызу беттерін өңдеу (наплавкаға дейін және кейін):
	 
	 

	145. 
	мұрындық подшипникке Ø135 мм, L=270 мм
	дана
	2

	146. 
	жарты муфтаның конустық отырғызу беті Ø247/215 мм, L=350 мм
	дана
	2

	147. 
	Гребтік вал мойыншаларын СО₂ ортасында 06Х19Н9Т тот баспайтын сыммен Ø135 мм, L=270 мм астындағы мұрындық подшипникке дейін наплавка жасау.
	дм³
	1.82

	148. 
	Жарты муфтаның конустық отырғызу бетін СО₂ ортасында 08Г2С сымымен бір қабат етіп наплавка жасау (Ø247/215 мм, L=350 мм).
	дм³
	3.6

	149. 
	Гребтік вал мойыншаларын шлифтеу:
	 
	 

	150. 
	артқы подшипникке Ø135 мм, L=540 мм
	дана
	2

	151. 
	тежегіш лентасына Ø135 мм, L=100 мм
	дана
	2

	152. 
	Дейдвудтық және кронштейндік подшипниктерді дефектациялап, өлшеу картасын жасау.
	дана
	4

	153. 
	Вал, винт және жарты муфтаның конустарының бояу арқылы жанасуын тексеру, қажетті түзетулерді жасау.
	дана
	4

	154. 
	Гребтік винттің балансировкасын жүргізу, қадамын тексеру, қалақшаларды ұсақ ақаулардан шлифтеу, қалақшаларды түзету.
	дана
	2

	155. 
	Гребтік винт қалақшаларына УЗК және түсті дефектоскопия жүргізу ("А" және "С" аймақтарында), алдын ала тазалау, Акт жасау, Тапсырыс берушімен келісу.
	дана
	2

	156. 
	Винттерді жөндеу немесе ауыстыру.
	дана
	2 

	157. 
	Гребтік валды кеме бортына жеткізіп, подшипниктерге орнату, дейдвудтық тығыздағышты (KOBELCO) орнату, жарты муфтаны престеп орнату, подшипниктердегі саңылауларды тексеру, өлшеу карталарын рәсімдеп, Регистр мен экипажға ұсыну.
	дана
	2

	158. 
	Гребтік винтті және гайка-обтекателді орнату.
	дана
	2

	159. 
	Гребтік валдарды центрлеуді жүргізу.
	дана
	2

	
	Өртке қарсы сорғы СА50/7-А
	дана
	1

	160. 
	Құбыржүйені, электркабельді ажыратып, сорғыны іргетастан шешу, цехқа жеткізу.

	 
	 

	161. 
	Сорғыны толық бөлшектеу, тазалау, жуу, бөлшектерін дефектациялау және өлшем картасын жасау. Регистрге ұсыну.
	 
	 

	162. 
	Сальникті тығыздағышты және ақаулы бөлшектерді ауыстыру.
	 
	 

	163. 
	Сорғыны жинап, кемеге жеткізу, іргетасқа орнатып, центрлеу жұмыстарын жүргізу, құбыржүйе мен электркабельді қосу. Экипажға және Регистрге көрсету.
	 
	 

	
	Балласттық сорғы СА50/7-А
	дана
	1

	164. 
	Құбыржүйені, электркабельді ажыратып, сорғыны іргетастан шешу, цехқа жеткізу.
	 
	 

	165. 
	Сорғыны толық бөлшектеу, тазалау, жуу, бөлшектерін дефектациялау және өлшем картасын жасау. Регистрге ұсыну.
	 
	 

	166. 
	Сальникті тығыздағышты және ақаулы бөлшектерді ауыстыру.
	 
	 

	167. 
	Сорғыны жинап, кемеге жеткізу, іргетасқа орнатып, центрлеу жұмыстарын жүргізу, құбыржүйе мен электркабельді қосу. Экипажға және Регистрге көрсету.

	 
	 

	
	Фекальдық сорғы СА50/2-А
	дана
	1

	168. 
	Құбыржүйені, электркабельді ажыратып, сорғыны іргетастан шешіп, цехқа жеткізу.
	 
	 

	169. 
	Сорғыны бөлшектеу, тазалау, жуу, бөлшектерін дефектациялау.
	 
	 

	170. 
	Сальникті тығыздағышты және ақаулы бөлшектерді ауыстыру.
	 
	 

	171. 
	Сорғыны жинап, кемеге жеткізу, іргетасқа орнатып, центрлеу жұмыстарын жүргізу, құбыржүйе мен электркабельді қосу.  Экипажға көрсету.
	 
	 

	
	Льяльды сорғы FM23034E
	дана
	1

	172. 
	Құбыржүйені, электркабельді ажыратып, сорғыны іргетастан шешіп, цехқа жеткізу.
	 
	 

	173. 
	Сорғыны бөлшектеу, тазалау, жуу, бөлшектерін дефектациялау.
	 
	 

	174. 
	Сальникті тығыздағышты және ақаулы бөлшектерді ауыстыру.
	 
	 

	175. 
	Сорғыны жинап, кемеге жеткізу, іргетасқа орнатып, центрлеу жұмыстарын жүргізу, құбыржүйе мен электркабельді қосу.  Экипажға көрсету.
	 
	 

	
	Дейдвудты айдауға арналған орталықтан тепкіш су сорғысы
	дана
	1

	176. 
	Құбыржүйені ажыратып, сорғыны шешіп, цехқа жеткізу.
	 
	 

	177. 
	Сорғыны бөлшектеу, тазалау, жуу, крыльчаткасын, білігін, мойынтіректерін дефектациялау.
	 
	 

	178. 
	Сальникті тығыздағышты ауыстыру.
	 
	 

	179. 
	Сорғыны жинап, орнына жеткізіп, орнату.
	 
	 

	
	Сарқынды суларды айдауға арналған сорғы
	дана
	1

	180. 
	Құбыржүйені ажыратып, сорғыны шешіп, цехқа жеткізу.
	 
	 

	181. 
	Сорғыны бөлшектеу, тазалау, жуу, дөңгелекшені (крылатка), білікті және мойынтіректерді дефектациялау.
	 
	 

	182. 
	Сальникті тығыздағышты ауыстыру.
	 
	 

	183. 
	Сорғыны жинап, орнына жеткізіп орнату.
	 
	 

	
	Негізгі қозғалтқыштар V180 TIH DAEWOO (10ЧНСП 12,8/14,2) (441 кВт, 1800 айн/мин).
	
	

	184. 
	Жөндеу жұмыстарына дейін валопроводтың центрленуін тексеріп, карта жасау.
	дана
	1

	185. 
	Құбырларды, электр кабельдерін, қашықтан басқару тростарын ажырату, іргетасқа бекіту болттарын шешу, редуктор мен аралық біліктің жарты муфталарын ажырату.
	жинақ
	1

	186. 
	Қозғалтқышты іргетастан шешіп, цехқа жеткізіп, ағымдағы жөндеу жұмыстарын жүргізу (ТО №5).
	дана
	1

	187. 
	Цилиндр қақпақтары. Алып тастаңыз, бөлшектеңіз, тазалаңыз (құрғақ тазалау), серіппелерді, рокерлерді, клапан жетегінің штангаларын ақаулы етіңіз, клапандарды сүртіңіз, жинаңыз, сығыңыз (ZIP құны жоқ).
	дана
	10

	188. 
	Саптамалар. Бүріккіштерді алып тастаңыз, бөлшектеңіз, ақауы бар, ауыстырыңыз, жинаңыз, 286 кг/см2 қысымға басыңыз
	дана
	10

	189. 
	Поршеньді цилиндрден байланыстырушы шыбықпен алыңыз. Поршеньді көміртектен тазартыңыз, шайыңыз, сақиналарды алыңыз, ақаулы болыңыз, қысу және май алу сақиналарын ауыстыруды қамтамасыз етіңіз.
	дана
	10

	190. 
	Қан құрттарының мойынтіректерін ақаулы етіп, олқылықтардың картасын жасаңыз.
	 
	 

	191. 
	Цилиндр блогы. Салқындату қуыстарын, цилиндр жеңдерін тазалаңыз. Цилиндр жеңдерін өлшеу картасын жасаңыз.
	дана
	1

	192. 
	Иінді білік. Негізгі мойынтіректерді бөлшектеңіз, лайнерлерді ақаулаңыз. Байырғы және қан құрттары мойынтіректеріндегі бос орындардың картасын жасаңыз.
	дана
	1

	193. 
	Жоғары қысымды отын сорғысы. Алып тастаңыз, стендтегі қысымды және біркелкі беруді тексеріңіз, қажет болған жағдайда реттеңіз.
	дана
	1

	194. 
	Тоңазытқыштар су, май, салқындатқыш. Алып тастаңыз, бөлшектеңіз, химиялық жолмен тазалаңыз, Р=1кг/см2 басыңыз. Ақаулы түтіктерді ауыстырыңыз. Термостатты тазалаңыз, іске қосу температурасын тексеріңіз.
	дана
	3

	195. 
	Су орталықтан тепкіш көлденең борттық және тұщы су сорғы. Құбырдан ажырату арқылы қозғалтқыштан алыңыз. Май тығыздағыштарын, Арыстан балықтарын, мойынтіректерді және біліктерді бөлшектеңіз, тазалаңыз, ақауларын анықтаңыз, қажет болған жағдайда жөндеңіз, жинаңыз, гидравликалық тығыздықты тексеріңіз
	дана
	2

	196. 
	Жетегі бар тарату білігі. Жұдырықшалар мен мойынтіректердің, жетектің тісті қосылыстарының күйін бұзыңыз. Жұдырықтардағы ысқыларды, тісті доңғалақтардың тістеріндегі жұмыстарды тегістеңіз.
	дана
	2

	197. 
	Газ турбокомпрессоры, сору және сору коллекторлары. Су, газ және ауа қуыстарын, ГТН бөлшектерін алып тастаңыз, бөлшектеңіз, химиялық әдіспен тазалаңыз, ақауларын тазалаңыз, ақауларын ауыстырыңыз, нұсқаулыққа сәйкес саңылауларды реттей отырып жинаңыз
	дана
	2

	198. 
	DMT 400 HL кері редукторы. Тісті доңғалақтарды, мойынтіректерді алып тастаңыз, бөлшектеңіз, тазалаңыз, шайыңыз, ақаулы бөліктерді ауыстырыңыз. Тоңазытқыш майын химиялық әдіспен тазалаңыз, сығыңыз. Редукторды құрастырыңыз, қозғалтқышқа орнатыңыз.
	дана
	1

	199. 
	Қозғалтқышты құрастырыңыз.
	дана
	1

	200. 
	Қозғалтқышты кемеге жеткізу, іргетасқа орнату, Құбырларды, эл/кабельдерді, ДУ кабельдерін жалғау, картаны құрастыра отырып білік құбырымен туралау, редуктор мен промвалдың жартылай муфталарын жалғау.
	дана
	1

	201. 
	DPO-f087a қуат алу құрылғысы. құбырларды, электр/кабельдерді ажыратыңыз. Іргетастан алыңыз, цехқа жеткізіңіз.
	дана
	1

	202. 
	Берілістерді, мойынтіректерді, май сорғыларын бөлшектеңіз, тазалаңыз, шайыңыз, ақаулы бөлшектерді ауыстырыңыз.
	дана
	1

	203. 
	Тоңазытқыш. Химиялық жолмен алып тастаңыз, бөлшектеңіз, тазалаңыз, сығыңыз, ақаулы түтіктерді ауыстырыңыз, жаңа мырыш қорғағыштарын жасаңыз.
	дана
	 1

	204. 
	Қуатты алу құрылғысы жинаңыз, кемеге жеткізіңіз, іргетасқа орнатыңыз, құбырларды, эл/кабельдерді қосыңыз, картаны құрастыра отырып, қозғалтқышпен туралаңыз.
	дана
	1

	205. 
	Қорғаныс автоматикасы мен дабыл датчиктерін тексеру және конфигурациялау.
	дана
	1

	206. 
	Отын беру, газ тарату фазаларының озық бұрышын тексеру.
	дана
	1

	207. 
	Қозғалтқышты жұмыста экипажға және Тізілімге тапсырыңыз.
	дана
	1

	
	Дизель генераторлары AD136 PNJ 105л.с., 1500об / мин, (6САҒ 11,1 / 13,9). Салынған жылы - 2005
	
	

	208. 
	Құбырларды, электр/кабельдерді ажыратыңыз.
	дана
	2

	209. 
	Қозғалтқышты іргетастан алып тастаңыз, ағымдағы жөндеу жүргізу үшін цехқа жеткізіңіз (№5).
	дана
	2

	210. 
	Цилиндр қақпақтары. Алып тастаңыз, бөлшектеңіз, тазалаңыз (құрғақ тазалау), серіппелерді, рокерлерді, клапан жетегінің штангаларын ақаулы етіп алыңыз, клапандарды сүртіңіз, жинаңыз, қысыңыз.
	дана
	6

	211. 
	Саптамалар. Бүріккіштерді алып тастаңыз, бөлшектеңіз, ақауы бар, ауыстырыңыз, жинаңыз, 224 кг/см2 қысымға басыңыз .
	дана
	12

	212. 
	Поршеньді цилиндрден байланыстырушы шыбықпен алыңыз. Поршеньді көміртектен тазартыңыз, шайыңыз, сақиналарды алыңыз, ақаулы болыңыз, қысу және май алу сақиналарын ауыстыруды қамтамасыз етіңіз.
	дана
	12

	213. 
	Қан құрттарының мойынтіректерін ақаулы етіп, олқылықтардың картасын жасаңыз.
	жинақ
	 1

	214. 
	Цилиндр блогы. Салқындату қуыстарын, цилиндр жеңдерін тазалаңыз. Цилиндр жеңдерін өлшеу картасын жасаңыз.
	дана
	2

	215. 
	Иінді білік. Негізгі мойынтіректерді бөлшектеңіз, лайнерлерді ақаулаңыз. Байырғы және қан құрттары мойынтіректеріндегі бос орындардың картасын жасаңыз.
	дана
	2

	216. 
	Жоғары қысымды отын сорғысы. Алып тастаңыз, стендтегі қысымды және біркелкі беруді тексеріңіз, қажет болған жағдайда реттеңіз.
	дана
	2

	217. 
	Тоңазытқыш су, май. Алып тастаңыз, бөлшектеңіз, химиялық жолмен тазалаңыз, Р=1кг/см2 басыңыз. Ақаулы түтіктерді ауыстырыңыз. Термостатты тазалаңыз, іске қосу температурасын тексеріңіз.
	дана
	4

	218. 
	Шығару және сору коллекторлары. Су, газ және ауа қуыстарын алып тастаңыз, бөлшектеңіз, химиялық жолмен тазалаңыз.
	дана
	4

	219. 
	Су орталықтан тепкіш көлденең борттық және тұщы су сорғы. Құбырдан ажырату арқылы қозғалтқыштан алыңыз. Бөлшектеңіз, тазалаңыз, май тығыздағыштарын, Арыстан балықтарын, мойынтіректер мен біліктерді ақаулаңыз, қажет болған жағдайда жөндеңіз, жинаңыз, гидравликалық тығыздықты тексеріңіз.
	дана
	4

	220. 
	Жетегі бар тарату білігі. Жұдырықшалар мен мойынтіректердің, жетектің тісті қосылыстарының күйін бұзыңыз. Жұдырықтардағы ысқыларды, тісті доңғалақтардың тістеріндегі жұмыстарды тегістеңіз.
	дана
	2

	221. 
	Қозғалтқышты құрастырыңыз.
	дана
	2

	222. 
	Қозғалтқышты кемеге жеткізу, іргетасқа орнату, Құбырларды, эл/кабельдерді жалғау.
	дана
	2

	223. 
	Картаны құрастыра отырып, қозғалтқышты генератордан туралаңыз.
	дана
	2

	224. 
	Отын беру, газ тарату фазаларының озық бұрышын тексеру.
	дана
	2

	225. 
	Қозғалтқышты жұмыста экипажға және Тізілімге тапсырыңыз.
	дана
	2

	
	Электротехникалық бөлім
	 
	 

	
	ESO34-2SN генераторы ,68 кВт, 1500 айн/мин, қоздыру жүйесі бар
	
	

	226. 
	Бөлшектерді бөлшектеңіз, шайыңыз, бояңыз, құрғатыңыз, ақаулық жасаңыз. Контактілі сақиналарды тегістеңіз, щеткаларды ауыстырыңыз және сүртіңіз. Орамдарды лакпен жабыңыз. Генераторды жинаңыз, статор мен ротор арасындағы саңылауларды тексеріңіз, оқшаулау кедергісін және щеткалардың контактілі сақиналарға қысымын өлшеңіз. Генераторды орнатыңыз. жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	дана
	2

	
	Стартер, ВДГ генераторы, ГД
	
	

	227. 
	Қозғалтқыштан алыңыз, бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, бөлшектерді ақаулы етіңіз. Коллекторды қатайтыңыз және тегістеңіз, щеткаларды ауыстырыңыз және сүртіңіз. Орамдарды лакпен жабыңыз, оқшаулау кедергісін өлшеңіз. Электр қозғалтқышын жинаңыз.  Жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	дана
	8

	
	8,5 кВт браспиль электр қозғалтқышы
	дана
	1

	228. 
	Іргетастан алыңыз, бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, бөлшектерді ақаулы етіңіз. Ораманы лакпен жабыңыз, оқшаулау кедергісін өлшеңіз. Электр қозғалтқышын жинаңыз. Қажет болса, тежегіш жастықшаларын ауыстырыңыз. Жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	
	

	229. 
	Орталықтандыру.
	
	

	
	5,5 кВт өрт сорғысының электр қозғалтқышы
	дана
	1

	230. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Покрыть обмотку лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель. При необходимости заменить тормозные накладки. Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	
	5,5 кВт балласты құрғату сорғысының электр қозғалтқышы
	дана
	1

	231. 
	Іргетастан алыңыз, бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, бөлшектерді ақаулы етіңіз. Ораманы лакпен жабыңыз, оқшаулау кедергісін өлшеңіз. Электр қозғалтқышын жинаңыз. Қажет болса, тежегіш жастықшаларын ауыстырыңыз. Жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	
	

	232. 
	Орталықтандыру.
	
	

	
	3,7 кВт рульдік сорғы қозғалтқышы
	дана
	1

	233. 
	Іргетастан алыңыз, бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, бөлшектерді ақаулы етіңіз. Коллекторды қатайтыңыз және тегістеңіз, щеткаларды ауыстырыңыз және сүртіңіз. Орамдарды лакпен жабыңыз, оқшаулау кедергісін өлшеңіз. Электр қозғалтқышын жинаңыз.  Жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	
	

	234. 
	Орталықтандыру.
	
	

	
	Дизель генераторының автоматика блогы
	
	

	235. 
	Шайыңыз, құрғатыңыз, жұмыста тексеріңіз және экипажға тапсырыңыз.
	дана
	2

	
	Браспиль контроллері
	
	

	236. 
	Бөлшектерді бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, ақаулық жасаңыз. Сақина түйреуіштерін ауыстырыңыз, оқшаулау кедергісін тексеріңіз. Жұмыста тексеріңіз.
	
	

	
	Негізгі қозғалтқыштардың электротахометрлері
	дана
	2

	237. 
	Калибрлеу. Ауыстыру (Тапсырыс берушіні жеткізу).
	
	

	238. 
	Кеменің барлық кабельдері мен электр жабдықтарының оқшаулау кедергісін өлшеу.
	
	

	239. 
	Камбуз плитасын жөндеу.
	дана
	1

	240. 
	Машина бөлімшесінің АПС жөндеу тексеру.
	
	

	241. 
	Үрлемелі МО желдеткішінің ақауы.
	
	

	242. 
	Тұрғын үй желдеткішінің ақауы.
	
	

	243. 
	Сорғыш МО желдеткішінің ақауы.
	
	

	244. 
	ВШ-2, РШ-2 Сигнал шамдарының қосқыштарын ауыстыру
	
	

	245. 
	Диз Шығыс цистернасының жоғарғы деңгейдегі дабыл датчигін орнатыңыз.жанармай
	
	

	
	Зарядтағыш
	
	

	246. 
	Бөлшектерді бөлшектеңіз, шайыңыз, ақаулық жасаңыз. Контактілерді тексеріңіз. Жұмыста тексеріп, экипажға тапсырыңыз.
	дана
	3

	
	ГОРЩ/АРЩ, кабельдік желілер, автоматика және дабыл құрылғылары, КИПиА аспаптары.
	
	

	247. 
	Гр/АЖЖ, кабельдік желілерді, автоматика және дабыл құрылғыларын, КИПиА аспаптарын тексеру, жөндеу.
	жинақ
	1

	248. 
	Ауыстырылатын қосалқы бөлшектер (СЖҚ)
	жинақ
	1

	249. 
	Бес жылдық куәландыру көлемінде куәландыру жөніндегі тіркелімнің қызметтері
	кеме
	1

	Радиотехникалық бөлім

	250. 
	Гмсб радио жабдығы, навигациялық жабдық, жүріс шамдары прожекторлар. Резервтік қуат батареялары
	
	

	Құтқару құрылғысы

	251. 
	Пастелді салдарды бекіту орнының іске қосу құрылғылары.
	
	

	Қондырманың корпусы.

	252. 
	Корпустың қаптамасы, спардек, діңгек, жоғарғы палуба. Дәретхананы душ кабинасында бөлшектеу және сарқынды құбырлар мен арматураларды ауыстыру және тазалау бойынша барлық қажетті жұмыстар
	м²
	206

	253. 
	Жөндеу, орнында орнату және толық ауыстыру кран қорғау
	
	





№ 2 Қосымша

"Жаннат" буксирінің алдын ала жөндеу ведомосы

	тармақ
	Жұмыстардың атауы
	Өлш. бірл.
	Саны

	 
	ДОК бөлігі
	 
	 

	1. 
	ДОК схемасына сәйкес килблоктарды орнату
	кеме
	1

	2. 
	Доктық операциялар кезінде зауыт қызметкерлерінің кемені қамтамасыз етуі
	қызмет
	1

	3. 
	Доктағы тұрақ.
	сутки
	60

	4. 
	Баспалдақтарды орнату және жинау-ұқсас.
	рет
	1

	5. 
	Кемені докпен (айлақпен) жерге қосу.
	рет
	1

	6. 
	Кемені электр энергиясына қосу
	рет
	1

	7. 
	Қоқысты жою.
	дана
	11

	8. 
	Сланец суларын кәдеге жарату
	т
	1

	9. 
	Кранның қызметтері.
	сағат
	3.5

	
	Тазалау және бояу жұмыстары
	
	

	10. 
	Корпусының су асты бөлігі S =296 м2:
	 
	 

	11. 
	SA-2.0 стандартына сәйкес құмды тазалаңыз.
	м²
	296

	12. 
	2 қабатта коррозияға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	296

	13. 
	1 қабат үшін бояуға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	296

	
	Су үсті тақтасы s=60 м2:
	 
	 

	14. 
	Sa-1.0 құмды тазалаңыз.
	м²
	60

	15. 
	1 қабат үшін коррозияға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	60

	16. 
	1 қабат үшін қызыл эмальмен бояңыз
	м²
	60

	
	Руль қаламы 2 дана S=8,0 м2:
	 
	 

	17. 
	SA-2.0 стандартына сәйкес құмды тазалаңыз.
	м²
	8

	18. 
	2 қабатта коррозияға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	8

	19. 
	1 қабатта бояуға қарсы бояумен бояңыз
	м²
	8

	
	Кеменің таңбалануы s=2 м2:
	 
	 

	20. 
	Тұнба шкалаларын, кеме атауларын, үй портын, плимсол дискісін ақ эмальмен жағыңыз.
	м²
	2

	21. 
	ОА2-30 протекторлық (анодты қорғау) дана:
	
	

	22. 
	ОА2 корпусы бойынша протекторларды ауыстыру
	дана
	30

	
	Ішіндегі тізбекті қорап-22 7м²
	 
	 

	23. 
	Қоқыс пен кірді тазалау, сүрту.
	м²
	22.7

	24. 
	St2 әдісімен бояуға дайындап тазалау
	м²
	22.7

	25. 
	Грунтпен бояу – 1 қабат
	м²
	22.7

	26. 
	Бояумен қаптау – 1 қабат
	м²
	22.7

	
	Басты палуба, ішкі фальшборт – 176 м²
	 
	 

	27. 
	St2 әдісімен бояуға дайындап тазалау
	м²
	176

	28. 
	Грунтпен бояу – 1 қабат
	м²
	176

	29. 
	Эмальмен бояу – 1 қабат
	м²
	176

	
	Тұщы су цистерналары – 115 м²
	 
	 

	30. 
	St2 әдісімен бояуға дайындап тазалау
	м²
	115

	31. 
	Грунтпен бояу – 1 қабат
	м²
	115

	32. 
	Ішуге арналған су цистерналарына арналған арнайы бояумен (сертификатпен) бояу – 1 қабат
	м²
	115

	
	Якорь тізбектері, калибрі 19, жалпы ұзындығы 250 м
	 
	 

	33. 
	Жвакогалстан тізбекті босату.
	дана
	2

	34. 
	Якорь смычкасынан ажырату.
	
	

	35. 
	Докта 2 жинақ тізбекті босатып, Регистрге ұсыну – якорь-тізбек. Якорь тізбегін дефектациялау: кентарлы буындарды бөлшектеп-жинау, құммен үрлеу арқылы тазалау, жинау, бояу және тізбектерді таңбалау. Якорь тізбегін және якорьды штаттық орнына орнату. Тізбек жәшіктерін тазалау. Жвакогалстарды және тізбекті босату механизмін дефектациялау және жөндеу, жұмыста тапсыру.
	
	

	36. 
	Якорьдан ЛБ №1 және №2 тізбек смычкаларының қосқыш буындарын ажыратып, якорь смычкасын №2 смычкамен №2 қосқыш буын арқылы қосу.
	жинақ
	1

	37. 
	Тізбектің контрфорстарын дәнекерлеп жөндеу
	дана
	12

	38. 
	Тізбектің контрфорстарын дайындау
	дана
	2

	39. 
	Тізбектерді «ЛБ» цифрларымен таңбалау
	жинақ
	1

	40. 
	Якорьдан ПрБ №1 және №3 тізбек смычкаларының қосқыш буындарын ажыратып, якорь смычкасын №3 смычкамен №3 қосқыш буын арқылы қосу
	жинақ
	1

	41. 
	Тізбектерді «ПрБ» цифрларымен таңбалау
	жинақ
	1

	
	Якорь-швартов брашпилі (ЗИП құнынсыз)
	дана
	1

	42. 
	Қаптамаларды, тежеу таспаларын, жүк білігінің қақпақтарын шешіп, білікті көтеру. Брашпильдің бөлшектерін бөлшектелген күйінде Регистрге көрсету.
	
	

	43. 
	Редукторды бөлшектеу, майды төгу, шаю, ақауларын анықтау.
	
	

	44. 
	Біліктің мойындарын, тістерін тазалау.
	
	

	45. 
	Тізбекті жұлдызшалардың тозған жерлерін дәнекерлеп, тазалау (дефектацияға сәйкес).
	
	

	46. 
	Редукторда біліктердің мойындарын жылтырату, червяктің, дөңгелектердің және шестернялардың тістерін тазалау.
	
	

	47. 
	Тежеу таспаларын ауыстыру.
	
	

	48. 
	Түйіндер мен бөлшектерді монтаждау, қондыру және центрлеу жұмыстарын жүргізу.
	
	

	49. 
	Редукторды маймен толтыру.
	
	

	50. 
	Реттеу, іс-қимылда сынау және экипажға әрі Регистрге қабылдату.
	
	

	51. 
	Фундаменттік раманы жөндеу.
	
	

	
	Кингстон жәшіктері – 2 жиынтық
	 
	 

	52. 
	Кингстон торларын бөлшектеу және орнату 400х300 м (әрқайсысы 0,5 м³).
	дана
	3

	53. 
	Құммен үрлеу арқылы SA-2,0 стандарты бойынша тазалау.
	м²
	10

	54. 
	Кингстон жәшіктерінің қабырға қалыңдығын өлшеп ақауларын анықтау – 40 нүкте.
	нүктелер
	40

	55. 
	Антикоррозиялық бояумен 2 қабат етіп бояу (бояу құны кірмейді).
	м²
	10

	56. 
	Эмальмен 1 қабат етіп бояу (бояу құны кірмейді).
	м²
	10

	57. 
	Кингстон жәшіктерін сынау үшін уақытша тығындарды дайындап, орнатып және сынақтан кейін алу, кингстон жәшіктерін сынау, Регистрге көрсету.
	дана
	2

	
	Жөндеу-қалпына келтіру жұмыстары
	
	

	
	Төменгі-борттық арматура
	
	

	58. 
	Демонтаж жасап, цехқа жеткізу, бөлшектеу, тазалау, Регистрге бөлшектелген күйінде көрсету, станокта өңдеу, отырғызу орындарын қырнап тегістеу, сальник тығыздағыштары мен прокладкаларды ауыстыра отырып жинау, 0,5 МПа қысымда гидросынақ жүргізу және кемеге орнату.
	 
	 

	59. 
	Клинкетті ысырмалар:
	 
	 

	60. 
	Ду-80 қола
	дана
	1

	61. 
	Ду-65, қола
	дана
	4

	62. 
	Ду-40, қола
	дана
	5

	63. 
	Ду-32, қола
	дана
	1

	64. 
	Ду-25, қола
	дана
	1

	65. 
	Ду-150, шойын
	дана
	4

	66. 
	Редуктормен жинақталған дискілі бұрылмалы ысырма, Ду-150 мм
	дана
	1

	67. 
	Бұрыштық фланецті клапан, Ду-150 (шойын)
	дана
	1

	68. 
	Өтпелі жапқыш фланецті клапан, Ду-32 (қола)
	дана
	2

	69. 
	Өтпелі жапқыш фланецті клапан, Ду-25 (қола)
	дана
	2

	70. 
	Өтпелі қайтарымсыз-жапқыш штуцерлі клапан, Ду-20 (қола)
	дана
	2

	71. 
	Кингстон сүзгілері
	дана
	

	72. 
	Кингстон сүзгісін бөлшектеу, тазалау, ґрунттау, сүзгі кірістірмесін жөндеу, орнына орнату.
	дана
	3

	73. 
	Межкингстондық құбыржолын гидравликалық сынақтан өткізу, қысым Р = 5 кг/см².
	дана
	1

	
	Цистерналардың мойынтесіктері
	 
	 

	74. 
	Цистерна мойынтесіктерін ашу/жабу:
	 
	 

	75. 
	Ағынды су цистерналары: OGT-4 V=3,98 м³ (37-39 шп ПрБ), OGT-3 V=3,98 м³ (37-39 шп ЛБ), OGT-5 V=10,17 м³ (33-37 шп ПрБ), OGT-2 V=0,86 м³ (16-18 шп ПрБ).
	дана
	4

	76. 
	Тұщы су цистерналары: WT-7 V=3,86 м³, WT-9 V=9,22 м³, WT-8 V=9,22 м³ (екінші түп).
	дана
	3

	77. 
	Коффердамдар: (32-33 шп – екінші түп, 7-8 шп ЛБ және ПрБ).
	дана
	3

	78. 
	Құрғақ бөлік: VT-1 V=10,17 м³ (33-37 шп ЛБ).
	дана
	1

	79. 
	Жанармай цистерналары: FT-1 V=18,29 м³ (8-15 шп ЛБ), FT-2 V=18,29 м³ (8-15 шп ПрБ).
	дана
	2

	80. 
	Горловиналарды жөндеу:Бас палубада (ГП) – 12 дана., 2-ші түп настилінде, каюталарда – 4 дана., МО-да – 2 дана.
	дана
	18

	81. 
	Отын цистерналарының өлшеу мойындарын жөндеу
	дана
	2

	
	Цистерны
	 
	 

	82. 
	Резервуарлар мен цистерналарды тазалау, жуу және қоқыстарды шығару, отын қалдықтарын, суды және лас заттарды алып тастау:
	 
	 

	83. 
	Дизель отынының цистерналары ПрЛБ V = 2×18,29 м³
	м³
	36.58

	84. 
	Дизель отынының цистернасы ДП V = 20,31 м³
	м³
	20.31

	85. 
	Мұнайқалдықты суларды жинау цистернасы ПрБ V = 0,86 м³
	м³
	0.86

	86. 
	Шлам және мұнайөнімдері цистернасы ЛБ V = 0,86 м³
	м³
	0.86

	87. 
	Цистерналарды дегазациялау:
	 
	 

	88. 
	Дизель отынының цистерналары ПрЛБ V = 2×18,29 м³
	м³
	36.58

	89. 
	Дизель отынының цистернасы ДП V = 20,31 м³
	м³
	20.31

	90. 
	Мұнайқалдықты суларды жинау цистернасы ПрБ V = 0,86 м³
	м³
	0.86

	91. 
	Шлам және мұнайөнімдері цистернасы ЛБ V = 0,86 м³
	м³
	0.86

	92. 
	Цистерналардың газдан босатылуын тексеру (акт беру арқылы):
	 
	 

	93. 
	Дизель отынының цистерналары ПрЛБ V = 2×18,29 м³
	дана
	2

	94. 
	Дизель отынының цистернасы ДП V = 20,31 м³
	дана
	1

	95. 
	Мұнайқалдықты суларды жинау цистернасы ПрБ V = 0,86 м³
	дана
	1

	96. 
	Шлам және мұнайөнімдері цистернасы ЛБ V = 0,86 м³
	дана
	1

	97. 
	Цистерналар мен бөлікшелерді дефектацияға дайындап тазалау:
	 
	 

	98. 
	Құрғақ бөлік VT-1 ЛБ V = 10,17 м³
	дана
	1

	99. 
	Құрғақ бөлік VT-2 ПрБ V = 7,88 м³
	дана
	1

	100. 
	Құрғақ бөлік VT-3 ЛБ V = 7,88 м³
	дана
	1

	101. 
	Сарқынды су цистернасы 1×3,98 м³ (OGT-4)
	дана
	1

	102. 
	Сарқынды су цистернасы 1×10,17 м³ (OGT-5 ПрБ)
	дана
	1

	103. 
	Тұщы су цистерналары 2×9,22 м³
	дана
	2

	104. 
	Тұщы су цистернасы 1×3,86 м³
	дана
	1

	105. 
	Балласттық танкілер 2×9,82 м³, 1×19,13 м³
	 
	 

	106. 
	Судың өткізбейтіндігін сынау:
	 
	 

	107. 
	Дизель отынының цистерналары ПрЛБ V = 2×18,29 м³
	дана
	2

	108. 
	Дизель отынының цистернасы ДП V = 20,31 м³
	дана
	1

	109. 
	Балласттық танкілер 2×9,82 м³, 1×19,13 м³
	дана
	3

	110. 
	Сарқынды су цистерналары 2×3,98 м³ (OGT-3, OGT-4)
	дана
	2

	111. 
	Сарқынды су цистернасы 1×10,17 м³ (OGT-5 ПрБ)
	дана
	1

	112. 
	Тұщы су цистерналары 2×9,22 м³, 1×3,86 м³
	дана
	3

	113. 
	Тұщы су цистерналары 3×0,5 м³
	дана
	3

	114. 
	Құбырларды ауыстыру:
	дана
	

	115. 
	Тұщы су жүйесінің барлық болат құбырларын металл-пластик құбырларына ауыстыру.
	жинақ
	1

	116. 
	Сарқынды-фекальды жүйенің барлық болат құбырларын мырышталған құбырларға ауыстыру.
	
	

	
	Корпус және корпус конструкциялары
	 
	 

	117. 
	Кеме корпусы элементтеріндегі қалдық қалыңдықтарды, деформацияларды және жарықшақтарды өлшеу, карталарын рәсімдеу және Регистрге ұсыну.
	нүктелер
	2192

	118. 
	«Волна» бағдарламасында есеп дайындау.
	жинақ
	1

	119. 
	Кемелердің бүкіл корпусы бойынша кранцтық қорғанышты ауыстыру.
	жинақ
	2

	
	Кемелік жабдықтар
	
	

	120. 
	Кемелік кран-балкаларды (WJM-HC-1-6000 HYD’ CRANE) жөндеп, пайдалануға енгізу.
	дана
	2

	121. 
	Буксирлік лебедкелерді (TW 04.010 № TBL 02) жөндеп, пайдалануға енгізу.
	дана
	2

	
	Рульдік құрылғы
	
	

	122. 
	Рульдік құрылғыны сырттай тексеру, баллер мен бағыттаушы және тіреуіш подшипниктердегі саңылауларды тексеру, баллердің шөгуін өлшеу, өлшеу карталарын жасау және Регистрге ұсыну.
	жинақ
	2

	123. 
	Баллер жетегін рульдік машинадан ажырату, румпельдерді престеп шешу.
	жинақ
	2

	124. 
	Руль қауырсынын бекіту гайкасына қол жеткізу үшін қаптамада тех. ойықтар жасау.
	дана
	2

	125. 
	Гайканы босату, баллерден руль қауырсынын шешу.
	дана
	2

	126. 
	Руль қауырсынын гидравликалық сынақтан өткізу.
	дана
	2

	127. 
	Сальниктерді, бағыттаушы және тіреуіш подшипниктерді бөлшектеу, баллерлерді шешіп, цехқа жеткізу.
	дана
	2

	128. 
	Төменгі және жоғарғы подшипниктер втулкаларының ішкі диаметрін 3 белдеуде және 2 бағытта өлшеу картасын жасау.
	дана
	4

	129. 
	Баллерді токарлық станокта тексеру: соғуын және мойындарының тозуын өлшеу, өлшеу картасын жасау.
	дана
	2

	130. 
	Румпель мойнын, жоғарғы тіреуіш мойнын, төменгі гельмпорт-сальникті мойынды және руль қауырсынындағы конусты түсті дефектоскопиядан өткізу.
	жинақ
	2

	131. 
	Баллерді токарлық өңдеу: румпель мойнын тегістеу ,жоғарғы тіреуіш мойнын соғуды жою үшін Ø 173,3 мм дейін проточку жасау (L=332 мм), гельмпорт-сальникті мойнын тегістеу (L=400 мм).
	жинақ
	2

	132. 
	Ø135/155х123 мм (қола) тіреуіш-тіректік подшипникті (Л.Б, ПрБ) дайындау және ауыстыру.
	дана
	2

	133. 
	Баллерді орнына орнатып, тіреуіш және бағыттаушы подшипниктерді жинау
	дана
	2

	134. 
	Сальниктерді жинап, ПП16х16 L 2×1200 мм және 1200 мм ЗИП сальниктік нығыздау материалдарын ауыстыру.
	дана
	2

	135. 
	Руль қауырсынын орнатып, тех. ойықтарды дәнекерлеу.
	дана
	2

	136. 
	Рульдік құрылғының айналуын тексеру, саңылауларды өлшеу және өлшеу карталарын жасап, Регистрге жұмыс жағдайында ұсыну.
	дана
	2

	
	Гребтік құрылғы
	 
	 

	137. 
	Гребтік вал Ø135 мм, L – 7745 мм, Ø1500 мм 4 қалақшалы винтпен – 2 комплект.
Валовөткізгіштің центрленуін тексеріп, кемені докқа қойғанға дейін және доктан түсіргеннен кейін өлшеу картасын жасау.
	дана
	2

	138. 
	Гребтік валдың қаптамасын шешу, дейдвудтық және кронштейндік подшипниктердегі саңылауларды өлшеп, өлшеу картасын жасау, Регистр мен экипажға ұсыну.
	дана
	2

	139. 
	Гайка-обтекателді шешу, гребтік винтті бөлшектеу, цехқа жеткізу.
	дана
	2

	140. 
	Машиналық бөлімде гребтік валдағы жарты муфтаны сығымдап алу, дейдвудтық тығыздағышты (KOBELCO, Л.Б., Пр.Б.) бөлшектеу.
	дана
	2

	141. 
	Гребтік валды артқы жағына қарай шығарып, оны дейдвудтық подшипниктерден алу.
	дана
	2

	142. 
	Гребтік валды цехқа жеткізіп, кернеу шоғырланған орындарында дефектоскопия жүргізу, станокқа орнатып, биенуін және мойыншаларының тозуын тексеру, өлшеу карталарын рәсімдеп, Регистр мен экипажға ұсыну.
	дана
	2

	143. 
	Гребтік валдардың мойыншалары мен жарты муфталарға және винттерге арналған конустық беттеріне дейін және кейін түсті дефектоскопия жасау (ПрЛБ).
	жинақ
	1

	144. 
	Гребтік вал мойыншаларын және жарты муфталардың конустық отырғызу беттерін өңдеу (наплавкаға дейін және кейін):
	 
	 

	145. 
	мұрындық подшипникке Ø135 мм, L=270 мм
	дана
	2

	146. 
	жарты муфтаның конустық отырғызу беті Ø247/215 мм, L=350 мм
	дана
	2

	147. 
	Гребтік вал мойыншаларын СО₂ ортасында 06Х19Н9Т тот баспайтын сыммен Ø135 мм, L=270 мм астындағы мұрындық подшипникке дейін наплавка жасау.
	дм³
	1.82

	148. 
	Жарты муфтаның конустық отырғызу бетін СО₂ ортасында 08Г2С сымымен бір қабат етіп наплавка жасау (Ø247/215 мм, L=350 мм).
	дм³
	3.6

	149. 
	Гребтік вал мойыншаларын шлифтеу:
	 
	 

	150. 
	артқы подшипникке Ø135 мм, L=540 мм
	дана
	2

	151. 
	тежегіш лентасына Ø135 мм, L=100 мм
	дана
	2

	152. 
	Дейдвудтық және кронштейндік подшипниктерді дефектациялап, өлшеу картасын жасау.
	дана
	4

	153. 
	Вал, винт және жарты муфтаның конустарының бояу арқылы жанасуын тексеру, қажетті түзетулерді жасау.
	дана
	4

	154. 
	Гребтік винттің балансировкасын жүргізу, қадамын тексеру, қалақшаларды ұсақ ақаулардан шлифтеу, қалақшаларды түзету.
	дана
	2

	155. 
	Гребтік винт қалақшаларына УЗК және түсті дефектоскопия жүргізу ("А" және "С" аймақтарында), алдын ала тазалау, Акт жасау, Тапсырыс берушімен келісу.
	дана
	2

	156. 
	Винттерді жөндеу немесе ауыстыру.
	дана
	2 

	157. 
	Гребтік валды кеме бортына жеткізіп, подшипниктерге орнату, дейдвудтық тығыздағышты (KOBELCO) орнату, жарты муфтаны престеп орнату, подшипниктердегі саңылауларды тексеру, өлшеу карталарын рәсімдеп, Регистр мен экипажға ұсыну.
	дана
	2

	158. 
	Гребтік винтті және гайка-обтекателді орнату.
	дана
	2

	159. 
	Гребтік валдарды центрлеуді жүргізу.
	дана
	2

	
	Өртке қарсы сорғы СА50/7-А
	дана
	1

	160. 
	Құбыржүйені, электркабельді ажыратып, сорғыны іргетастан шешу, цехқа жеткізу.

	 
	 

	161. 
	Сорғыны толық бөлшектеу, тазалау, жуу, бөлшектерін дефектациялау және өлшем картасын жасау. Регистрге ұсыну.
	 
	 

	162. 
	Сальникті тығыздағышты және ақаулы бөлшектерді ауыстыру.
	 
	 

	163. 
	Сорғыны жинап, кемеге жеткізу, іргетасқа орнатып, центрлеу жұмыстарын жүргізу, құбыржүйе мен электркабельді қосу. Экипажға және Регистрге көрсету.
	 
	 

	
	Балласттық сорғы СА50/7-А
	дана
	1

	164. 
	Құбыржүйені, электркабельді ажыратып, сорғыны іргетастан шешу, цехқа жеткізу.
	 
	 

	165. 
	Сорғыны толық бөлшектеу, тазалау, жуу, бөлшектерін дефектациялау және өлшем картасын жасау. Регистрге ұсыну.
	 
	 

	166. 
	Сальникті тығыздағышты және ақаулы бөлшектерді ауыстыру.
	 
	 

	167. 
	Сорғыны жинап, кемеге жеткізу, іргетасқа орнатып, центрлеу жұмыстарын жүргізу, құбыржүйе мен электркабельді қосу. Экипажға және Регистрге көрсету.

	 
	 

	
	Фекальдық сорғы СА50/2-А
	дана
	1

	168. 
	Құбыржүйені, электркабельді ажыратып, сорғыны іргетастан шешіп, цехқа жеткізу.
	 
	 

	169. 
	Сорғыны бөлшектеу, тазалау, жуу, бөлшектерін дефектациялау.
	 
	 

	170. 
	Сальникті тығыздағышты және ақаулы бөлшектерді ауыстыру.
	 
	 

	171. 
	Сорғыны жинап, кемеге жеткізу, іргетасқа орнатып, центрлеу жұмыстарын жүргізу, құбыржүйе мен электркабельді қосу.  Экипажға көрсету.
	 
	 

	
	Льяльды сорғы FM23034E
	дана
	1

	172. 
	Құбыржүйені, электркабельді ажыратып, сорғыны іргетастан шешіп, цехқа жеткізу.
	 
	 

	173. 
	Сорғыны бөлшектеу, тазалау, жуу, бөлшектерін дефектациялау.
	 
	 

	174. 
	Сальникті тығыздағышты және ақаулы бөлшектерді ауыстыру.
	 
	 

	175. 
	Сорғыны жинап, кемеге жеткізу, іргетасқа орнатып, центрлеу жұмыстарын жүргізу, құбыржүйе мен электркабельді қосу.  Экипажға көрсету.
	 
	 

	
	Дейдвудты айдауға арналған орталықтан тепкіш су сорғысы
	дана
	1

	176. 
	Құбыржүйені ажыратып, сорғыны шешіп, цехқа жеткізу.
	 
	 

	177. 
	Сорғыны бөлшектеу, тазалау, жуу, крыльчаткасын, білігін, мойынтіректерін дефектациялау.
	 
	 

	178. 
	Сальникті тығыздағышты ауыстыру.
	 
	 

	179. 
	Сорғыны жинап, орнына жеткізіп, орнату.
	 
	 

	
	Сарқынды суларды айдауға арналған сорғы
	дана
	1

	180. 
	Құбыржүйені ажыратып, сорғыны шешіп, цехқа жеткізу.
	 
	 

	181. 
	Сорғыны бөлшектеу, тазалау, жуу, дөңгелекшені (крылатка), білікті және мойынтіректерді дефектациялау.
	 
	 

	182. 
	Сальникті тығыздағышты ауыстыру.
	 
	 

	183. 
	Сорғыны жинап, орнына жеткізіп орнату.
	 
	 

	
	Негізгі қозғалтқыштар V180 TIH DAEWOO (10ЧНСП 12,8/14,2) (441 кВт, 1800 айн/мин).
	
	

	184. 
	Жөндеу жұмыстарына дейін валопроводтың центрленуін тексеріп, карта жасау.
	дана
	2

	185. 
	Құбырларды, электр кабельдерін, қашықтан басқару тростарын ажырату, іргетасқа бекіту болттарын шешу, редуктор мен аралық біліктің жарты муфталарын ажырату.
	жинақ
	2

	186. 
	Қозғалтқышты іргетастан шешіп, цехқа жеткізіп, ағымдағы жөндеу жұмыстарын жүргізу (ТО №5).
	дана
	2

	187. 
	Цилиндр қақпақтары. Алып тастаңыз, бөлшектеңіз, тазалаңыз (құрғақ тазалау), серіппелерді, рокерлерді, клапан жетегінің штангаларын ақаулы етіңіз, клапандарды сүртіңіз, жинаңыз, сығыңыз (ZIP құны жоқ).
	дана
	20

	188. 
	Саптамалар. Бүріккіштерді алып тастаңыз, бөлшектеңіз, ақауы бар, ауыстырыңыз, жинаңыз, 286 кг/см2 қысымға басыңыз
	дана
	20

	189. 
	Поршеньді цилиндрден байланыстырушы шыбықпен алыңыз. Поршеньді көміртектен тазартыңыз, шайыңыз, сақиналарды алыңыз, ақаулы болыңыз, қысу және май алу сақиналарын ауыстыруды қамтамасыз етіңіз.
	дана
	20

	190. 
	Қан құрттарының мойынтіректерін ақаулы етіп, олқылықтардың картасын жасаңыз.
	 
	 

	191. 
	Цилиндр блогы. Салқындату қуыстарын, цилиндр жеңдерін тазалаңыз. Цилиндр жеңдерін өлшеу картасын жасаңыз.
	дана
	2

	192. 
	Иінді білік. Негізгі мойынтіректерді бөлшектеңіз, лайнерлерді ақаулаңыз. Байырғы және қан құрттары мойынтіректеріндегі бос орындардың картасын жасаңыз.
	дана
	2

	193. 
	Жоғары қысымды отын сорғысы. Алып тастаңыз, стендтегі қысымды және біркелкі беруді тексеріңіз, қажет болған жағдайда реттеңіз.
	дана
	2

	194. 
	Тоңазытқыштар су, май, салқындатқыш. Алып тастаңыз, бөлшектеңіз, химиялық жолмен тазалаңыз, Р=1кг/см2 басыңыз. Ақаулы түтіктерді ауыстырыңыз. Термостатты тазалаңыз, іске қосу температурасын тексеріңіз.
	дана
	6

	195. 
	Су орталықтан тепкіш көлденең борттық және тұщы су сорғы. Құбырдан ажырату арқылы қозғалтқыштан алыңыз. Май тығыздағыштарын, Арыстан балықтарын, мойынтіректерді және біліктерді бөлшектеңіз, тазалаңыз, ақауларын анықтаңыз, қажет болған жағдайда жөндеңіз, жинаңыз, гидравликалық тығыздықты тексеріңіз
	дана
	4

	196. 
	Жетегі бар тарату білігі. Жұдырықшалар мен мойынтіректердің, жетектің тісті қосылыстарының күйін бұзыңыз. Жұдырықтардағы ысқыларды, тісті доңғалақтардың тістеріндегі жұмыстарды тегістеңіз.
	дана
	4

	197. 
	Газ турбокомпрессоры, сору және сору коллекторлары. Су, газ және ауа қуыстарын, ГТН бөлшектерін алып тастаңыз, бөлшектеңіз, химиялық әдіспен тазалаңыз, ақауларын тазалаңыз, ақауларын ауыстырыңыз, нұсқаулыққа сәйкес саңылауларды реттей отырып жинаңыз
	дана
	4

	198. 
	DMT 400 HL кері редукторы. Тісті доңғалақтарды, мойынтіректерді алып тастаңыз, бөлшектеңіз, тазалаңыз, шайыңыз, ақаулы бөліктерді ауыстырыңыз. Тоңазытқыш майын химиялық әдіспен тазалаңыз, сығыңыз. Редукторды құрастырыңыз, қозғалтқышқа орнатыңыз.
	дана
	2

	199. 
	Қозғалтқышты құрастырыңыз.
	дана
	2

	200. 
	Қозғалтқышты кемеге жеткізу, іргетасқа орнату, Құбырларды, эл/кабельдерді, ДУ кабельдерін жалғау, картаны құрастыра отырып білік құбырымен туралау, редуктор мен промвалдың жартылай муфталарын жалғау.
	дана
	2

	201. 
	DPO-f087a қуат алу құрылғысы. құбырларды, электр/кабельдерді ажыратыңыз. Іргетастан алыңыз, цехқа жеткізіңіз.
	дана
	2

	202. 
	Берілістерді, мойынтіректерді, май сорғыларын бөлшектеңіз, тазалаңыз, шайыңыз, ақаулы бөлшектерді ауыстырыңыз.
	дана
	2

	203. 
	Тоңазытқыш. Химиялық жолмен алып тастаңыз, бөлшектеңіз, тазалаңыз, сығыңыз, ақаулы түтіктерді ауыстырыңыз, жаңа мырыш қорғағыштарын жасаңыз.
	дана
	2

	204. 
	Қуатты алу құрылғысы жинаңыз, кемеге жеткізіңіз, іргетасқа орнатыңыз, құбырларды, эл/кабельдерді қосыңыз, картаны құрастыра отырып, қозғалтқышпен туралаңыз.
	дана
	2

	205. 
	Қорғаныс автоматикасы мен дабыл датчиктерін тексеру және конфигурациялау.
	дана
	2

	206. 
	Отын беру, газ тарату фазаларының озық бұрышын тексеру.
	дана
	2

	207. 
	Қозғалтқышты жұмыста экипажға және Тізілімге тапсырыңыз.
	дана
	2

	
	Дизель генераторлары AD136 PNJ 105л.с., 1500об / мин, (6САҒ 11,1 / 13,9). Салынған жылы - 2005
	
	

	208. 
	Құбырларды, электр/кабельдерді ажыратыңыз.
	дана
	2

	209. 
	Қозғалтқышты іргетастан алып тастаңыз, ағымдағы жөндеу жүргізу үшін цехқа жеткізіңіз (№5).
	дана
	2

	210. 
	Цилиндр қақпақтары. Алып тастаңыз, бөлшектеңіз, тазалаңыз (құрғақ тазалау), серіппелерді, рокерлерді, клапан жетегінің штангаларын ақаулы етіп алыңыз, клапандарды сүртіңіз, жинаңыз, қысыңыз.
	дана
	6

	211. 
	Саптамалар. Бүріккіштерді алып тастаңыз, бөлшектеңіз, ақауы бар, ауыстырыңыз, жинаңыз, 224 кг/см2 қысымға басыңыз .
	дана
	12

	212. 
	Поршеньді цилиндрден байланыстырушы шыбықпен алыңыз. Поршеньді көміртектен тазартыңыз, шайыңыз, сақиналарды алыңыз, ақаулы болыңыз, қысу және май алу сақиналарын ауыстыруды қамтамасыз етіңіз.
	дана
	12

	213. 
	Қан құрттарының мойынтіректерін ақаулы етіп, олқылықтардың картасын жасаңыз.
	жинақ
	 1

	214. 
	Цилиндр блогы. Салқындату қуыстарын, цилиндр жеңдерін тазалаңыз. Цилиндр жеңдерін өлшеу картасын жасаңыз.
	дана
	2

	215. 
	Иінді білік. Негізгі мойынтіректерді бөлшектеңіз, лайнерлерді ақаулаңыз. Байырғы және қан құрттары мойынтіректеріндегі бос орындардың картасын жасаңыз.
	дана
	2

	216. 
	Жоғары қысымды отын сорғысы. Алып тастаңыз, стендтегі қысымды және біркелкі беруді тексеріңіз, қажет болған жағдайда реттеңіз.
	дана
	2

	217. 
	Тоңазытқыш су, май. Алып тастаңыз, бөлшектеңіз, химиялық жолмен тазалаңыз, Р=1кг/см2 басыңыз. Ақаулы түтіктерді ауыстырыңыз. Термостатты тазалаңыз, іске қосу температурасын тексеріңіз.
	дана
	4

	218. 
	Шығару және сору коллекторлары. Су, газ және ауа қуыстарын алып тастаңыз, бөлшектеңіз, химиялық жолмен тазалаңыз.
	дана
	4

	219. 
	Су орталықтан тепкіш көлденең борттық және тұщы су сорғы. Құбырдан ажырату арқылы қозғалтқыштан алыңыз. Бөлшектеңіз, тазалаңыз, май тығыздағыштарын, Арыстан балықтарын, мойынтіректер мен біліктерді ақаулаңыз, қажет болған жағдайда жөндеңіз, жинаңыз, гидравликалық тығыздықты тексеріңіз.
	дана
	4

	220. 
	Жетегі бар тарату білігі. Жұдырықшалар мен мойынтіректердің, жетектің тісті қосылыстарының күйін бұзыңыз. Жұдырықтардағы ысқыларды, тісті доңғалақтардың тістеріндегі жұмыстарды тегістеңіз.
	дана
	2

	221. 
	Қозғалтқышты құрастырыңыз.
	дана
	2

	222. 
	Қозғалтқышты кемеге жеткізу, іргетасқа орнату, Құбырларды, эл/кабельдерді жалғау.
	дана
	2

	223. 
	Картаны құрастыра отырып, қозғалтқышты генератордан туралаңыз.
	дана
	2

	224. 
	Отын беру, газ тарату фазаларының озық бұрышын тексеру.
	дана
	2

	225. 
	Қозғалтқышты жұмыста экипажға және Тізілімге тапсырыңыз.
	дана
	2

	
	Электротехникалық бөлім
	 
	 

	
	ESO34-2SN генераторы ,68 кВт, 1500 айн/мин, қоздыру жүйесі бар
	
	

	226. 
	Бөлшектерді бөлшектеңіз, шайыңыз, бояңыз, құрғатыңыз, ақаулық жасаңыз. Контактілі сақиналарды тегістеңіз, щеткаларды ауыстырыңыз және сүртіңіз. Орамдарды лакпен жабыңыз. Генераторды жинаңыз, статор мен ротор арасындағы саңылауларды тексеріңіз, оқшаулау кедергісін және щеткалардың контактілі сақиналарға қысымын өлшеңіз. Генераторды орнатыңыз. жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	дана
	2

	
	Стартер, ВДГ генераторы, ГД
	
	

	227. 
	Қозғалтқыштан алыңыз, бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, бөлшектерді ақаулы етіңіз. Коллекторды қатайтыңыз және тегістеңіз, щеткаларды ауыстырыңыз және сүртіңіз. Орамдарды лакпен жабыңыз, оқшаулау кедергісін өлшеңіз. Электр қозғалтқышын жинаңыз.  Жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	дана
	8

	
	8,5 кВт браспиль электр қозғалтқышы
	дана
	1

	228. 
	Іргетастан алыңыз, бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, бөлшектерді ақаулы етіңіз. Ораманы лакпен жабыңыз, оқшаулау кедергісін өлшеңіз. Электр қозғалтқышын жинаңыз. Қажет болса, тежегіш жастықшаларын ауыстырыңыз. Жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	
	

	229. 
	Орталықтандыру.
	
	

	
	5,5 кВт өрт сорғысының электр қозғалтқышы
	дана
	1

	230. 
	Снять с фундамента, разобрать, промыть, просушить, дефектовать детали. Покрыть обмотку лаком, замерить сопротивление изоляции. Собрать электродвигатель. При необходимости заменить тормозные накладки. Проверить в работе под нагрузкой.
	
	

	
	5,5 кВт балласты құрғату сорғысының электр қозғалтқышы
	дана
	1

	231. 
	Іргетастан алыңыз, бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, бөлшектерді ақаулы етіңіз. Ораманы лакпен жабыңыз, оқшаулау кедергісін өлшеңіз. Электр қозғалтқышын жинаңыз. Қажет болса, тежегіш жастықшаларын ауыстырыңыз. Жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	
	

	232. 
	Орталықтандыру.
	
	

	
	3,7 кВт рульдік сорғы қозғалтқышы
	дана
	1

	233. 
	Іргетастан алыңыз, бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, бөлшектерді ақаулы етіңіз. Коллекторды қатайтыңыз және тегістеңіз, щеткаларды ауыстырыңыз және сүртіңіз. Орамдарды лакпен жабыңыз, оқшаулау кедергісін өлшеңіз. Электр қозғалтқышын жинаңыз.  Жұмыста жүктеме астында тексеріңіз.
	
	

	234. 
	Орталықтандыру.
	
	

	
	Дизель генераторының автоматика блогы
	
	

	235. 
	Шайыңыз, құрғатыңыз, жұмыста тексеріңіз және экипажға тапсырыңыз.
	дана
	2

	
	Браспиль контроллері
	
	

	236. 
	Бөлшектерді бөлшектеңіз, шайыңыз, құрғатыңыз, ақаулық жасаңыз. Сақина түйреуіштерін ауыстырыңыз, оқшаулау кедергісін тексеріңіз. Жұмыста тексеріңіз.
	
	

	
	Негізгі қозғалтқыштардың электротахометрлері
	дана
	2

	237. 
	Калибрлеу. Ауыстыру (Тапсырыс берушіні жеткізу).
	
	

	238. 
	Кеменің барлық кабельдері мен электр жабдықтарының оқшаулау кедергісін өлшеу.
	
	

	239. 
	Камбуз плитасын жөндеу.
	дана
	1

	240. 
	Машина бөлімшесінің АПС жөндеу тексеру.
	
	

	241. 
	Үрлемелі МО желдеткішінің ақауы.
	
	

	242. 
	Тұрғын үй желдеткішінің ақауы.
	
	

	243. 
	Сорғыш МО желдеткішінің ақауы.
	
	

	244. 
	ВШ-2, РШ-2 Сигнал шамдарының қосқыштарын ауыстыру
	
	

	245. 
	Диз Шығыс цистернасының жоғарғы деңгейдегі дабыл датчигін орнатыңыз.жанармай
	
	

	
	Зарядтағыш
	
	

	246. 
	Бөлшектерді бөлшектеңіз, шайыңыз, ақаулық жасаңыз. Контактілерді тексеріңіз. Жұмыста тексеріп, экипажға тапсырыңыз.
	дана
	3

	
	ГОРЩ/АРЩ, кабельдік желілер, автоматика және дабыл құрылғылары, КИПиА аспаптары.
	
	

	247. 
	Гр/АЖЖ, кабельдік желілерді, автоматика және дабыл құрылғыларын, КИПиА аспаптарын тексеру, жөндеу.
	жинақ
	1

	248. 
	Ауыстырылатын қосалқы бөлшектер (СЖҚ)
	жинақ
	1

	249. 
	Бес жылдық куәландыру көлемінде куәландыру жөніндегі тіркелімнің қызметтері
	кеме
	1

	Радиотехникалық бөлім

	250. 
	Гмсб радио жабдығы, навигациялық жабдық, жүріс шамдары прожекторлар. Резервтік қуат батареялары
	
	

	Құтқару құрылғысы

	251. 
	Пастелді салдарды бекіту орнының іске қосу құрылғылары.
	
	

	Қондырманың корпусы.

	252. 
	Корпустың қаптамасы, спардек, діңгек, жоғарғы палуба. Дәретхананы душ кабинасында бөлшектеу және сарқынды құбырлар мен арматураларды ауыстыру және тазалау бойынша барлық қажетті жұмыстар
	м²
	206

	253. 
	Жөндеу, орнында орнату және толық ауыстыру кран қорғау
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